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_Inledning.

~ Utrustning och tillbenor
Or svetsning, skarning, lddning
varmning.

juder en mangd olika produkter for skarning
ning i de nordiska landerna och Baltikum

, skar- och l6darbeten. Vi tacker dven in

e processer som anvander branngaser,
skyddsgas eller luft.

Med ett brett sortiment av svetsprodukter maste alla
sakerhetsforeskrifter uppfyllas for att skydda alla
som arbetar med gaser.

[l utrustning ar konstruerad och tillverkad enligt
SS-EN- och CE-standarder med sakerheten i fokus.

u koper utrustning fran AGA investerar du i din
ramtid. Vara produkter i premiumsegmentet
dig oka produktiviteten pa ett ergonomiskt
andarvanligt satt.

regulatorer, brannare, handtag och
atser levereras med tva ars villkorlig garanti.




Inledning 05

Sa har bestaller du.

Det dr latt att handla fran oss. Du kan gora en bestallning eller fa informa-
tion pa ett satt som passar dig. Anvand ndgon av alla vara kontaktvagar.

Du hittar din ndrmaste AGA-Agent via din lokala AGA-webbplats.

Vill du bestalla online?
Besok www.aga.se for uppgift om
bestallningar online.

Allman information

Kvalitetssystem

AGA &r certifierat enligt IS0 9001 gallande vart arbete med forsaljning,
distribution och tillverkning av gaser for industriellt och medicinskt bruk,
samt tillhorande utrustning. Detta betyder att alla vara produkter och
tjanster maste halla tillracklig kvalitet for att uppfylla dels vara kunders
behov men ocksd myndigheternas krav.

Miljopolicy

AGA dr certifierat enligt 1ISO 14001. AGA har som madlsattning att vara
ledande inom omradet miljomedveten industrigasteknik, till exempel
genom anvandning av gassystem som grund for att hjalpa kunderna att
infora ny och forbattrad teknik och minska belastningen pa miljon.

Diverse

For inkdpare och anvandare ar det viktigt att halla sig uppdaterad om
vilka sakerhetsbestdmmelser som galler for anvandning och transport av
utrustning och gaser. AGA ar inte ansvarigt for nagra personskador och/
eller skador pa egendom som kan uppsta vid anvandning av produkter
som forekommer i katalogen eller i samband med arbetsrutiner.

Produkternas version, utférande och funktion kan avvika fran
informationen i katalogen. Detta ar ett resultat av produktutveckling och
nya krav fran myndigheterna. AGA forbehaller sig ratten att gora andringar
inom produktsortimentet. Lokala avvikelser kan férekomma.
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X11 - oversikt.

% Acetylen

&-

331291

Fixicontrol Ox, 4 bar HT
331290

Fixicontrol Ac HT

=

L)
Unicontrol 500 Ox, 10 bar HT SAFE-GUARD-5 Ox
309226 332142
Sexkantsmutter
309228

Unicontrol 500 Ac HT

SAFE-GUARD-5 Ac

ﬁf
i

Tillbehor
Cirkelskarstod for haldiametrar @ 60-600 mm
Skarstod, graderat

Stod for halskarinsats, haldiametrar @ 20-60 mm

309257 332143
Sexkantsmutter
309227
m O
S / )
\:‘:-E.i:
Tillbehor Artikelnr.
Flerlagiga varmeinsatser, Acetylen Artikelnr.
Gastandare 300895 919 ! ¥
Rensnal 305435 |/tim
Gassparare GS 10 300838 500 300357
800 300359
1000 300448
Flerldgiga varmeinsatser, Propan
90 300410
1000 300351
lmwmma
S — Yl

— RN ¢

Artikelnr. Skarmunstycken HP 433, Propan Artikelnr.
300419 mm 2 st
300414 HP 433-1 1-3 315454
300406 HP 433-2 3-8 315455

HP 433-3 8-20 315456
HP 433-4 20-50 315457
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Tvillingslang 5 m, @ 5,0 mm med
kompressionskopplingar

och backventiler

307680

Bojbara svetsinsatser Artikelnr.
|/tim mm

80 0,5-1,0 300409
160 1,0-2,0 300422
315 2,0-4,0 300424
500 4,0-6,0 300435
800 6,0-9,0 300434
Dubbla béjbara svetsinsatser

160 x 2 1,0-2,0 307360
Bojbara svetsinsatser med hard spets

160 1,0-2,0 329614
230 2,0-3,0 335102
315 3,0-4,0 329615
500 4,0-6,0 329616
EH-I-—- - s

Skarmunstycken HA 411 Acetylen Artikelnr.

mm 2 st
HA 411-1 1-3 315439
HA 411-2 3-8 315450
HA 411-3 8-20 315451
HA 411-4 20-50 315452

HA 411-5 50-100 315453

BV 12 G %" backventiler

@5,0 mm
300386

Svetsinsatser
|/tim
40

|
i\

Skarinsatser

Handtag med backventiler
BV 12 @ 5 mm bygelkoppling
300447

Acetylen 90° havarm
Propan 90° havarm

= [/

== \
Artikelnr.

mm

0,2-0,5 300388
0,5-1,0 300390
1,0-2,0 300392
1,5-3,0 300402
2,0-4,0 300394
3,5-5,0 300368
4,0-6,0 300396
5,0-7,0 300391
6,0-9,0 300398
8,0-12,0 300400
9,0-14,0 300436
Artikelnr.
300374
300373

ﬂ_:iﬁ—

Svetsning —

Skarning —

NV
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X21 - Qversikt.

% Acetylen

—=.

4

Flerldgiga varmeinsatser - Propan

|/tim
1000
2000
4000
7000

Unicontrol 500 Ox HT SMOOQTHFLO® SAFE-GUARD-5 Ox
309226 ODOROX®/0xygen 332142
Sexkantsmutter 332999

309228

Unicontrol 500 Ac HT SMOOTHFLO® SAFE-GUARD-5 Ac
309257 Acetylen 332143
Sexkantsmutter 333000

309227

B .

%“-_; %E.H_

E dg,f -_———w E === <

Artikelnr. Flerlagiga varmeinsatser - Acetylen Artikelnr.  Enlagiga varmeinsatser — Acetylen
|/tim |/tim
300494 1000 300545 1800
300493 1800 334436 2500
300491 2500 300543 5000
300489 5000 300541

> s

T

Artikelnr.

300542
300525
300547

—.
\e; o/ (— offmmm—

Bt

Tillbehor Artikelnr. Skarmunstycken COOLEX® P 311 Propan Artikelnr.
Dubbelt skarstod, justerbart med sma hjul 300576 mm
Dubbelt skdrstod med stora hjul 300584 P 331-1 1-3 300675
Dubbelt skarstdd, justerbart med stora hjul och gradering 300510 P 3312 3-10 300676
Skarstod med centrumhallare for stora hjul 300575 P 3313 10-25 300668
Skarstod med centrumhallare for sma hjul 300564 P 331-4 25-50 300674
Stod for halskarinsats 0° (hjuldiameter @ 20-100 mm) 300572 P 331-5 50-100 300671
Distanshylsa 300568 P 331-6 100-200 300670
P 331-7 200-300 300669
P 331-8 300-500 300672
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Tvillingslang 10 m
med slangkopplingar
@ 6,3 mm

305034

— ek ———

Bojbara svetsinsatser

Artikelnr.

300583
300600
300599

Skarmunstycken HA 311 Acetylen Artikelnr.

|/tim mm

160 1,0-2,0

315 2,0-4,0

500 4,0-6,0
—— i

mm

HA 311-1 1-3

HA 311-2 3-10

HA 311-3 10-25

HA 311-4 25-50

HA 311-5 50-100

HA 311-6 100-200

HA 311-7 200-300

HA 311-8 300-500

305847
305853
305849
305852
305834
305843
305841
305832

BV 12 G %" backventiler
@6,3x6,3mm

300522

08,0 x8,0 mm

300553

.2

_-;_'

X21 Handtag med
backventil BV 12 @ 6,3
Rund

300581

Oval

308543

H_

< Svetsning —
Svetsinsatser Artikelnr.
|/tim mm
40 0,2-0,5 300578
80 0,5-1,0 300582
160 1,0-2,0 300596
230 2,0-3,0 300605
315 2,0-4,0 300604
400 3,5-5,0 300603
500 4,0-6,0 300590
650 5,0-7,0 300594
800 6,0-9,0 300470
1000 7,0-10,0 300459
1250 9,0-14,0 300460
e é——// Skarning —
N
Skarinsatser Artikelnr. I wl
0° havarm 300487 !
45 havarm 300554 "
75° havarm 300500
90° havarm 300569
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MIG/MAG och TIG-svetsning - Oversikt.

=
PROSAVER® regulator
_ % Argon och MISON®
331001
% PROSAVER® med dubbelt flode
332331 - £)
A ! i
\ e
e
\? i ]
% Unicontrol 100 HT Rotam Plus for Unicontrol
A”'CO” roh ot Enkel 300100
rgon oc T-stycke 300104
309260
i % Unicontrol 300 HT
| Argon och MISON®
}‘ " 309252
B
% Testflodesmatare PROSAVER® PROSAVER® -
for matning av korrekt G540 G540 =
. justerbar fast
gasflode o
300766 336322 336323 % SMOOTHELO®
Argon och MISON®
333843
-
Gasforvarmare Fixicontrol Dry flow - Argonslang sidan 68
vid stora gasuttag Argon och MISON® HT @ 5,0 mm, 10 (316720) eller
i kall miljo 331292 50 meter (334496)
0, @ 6,3 mm, 10 (316722) eller

309450 50 meter (334498)



Inledning

1

Brannarsystem.

AGA erbjuder brannarsystem dar utvalda och de vanligaste
forekommande komponenterna har samlats.

Vi har nu tagit ytterligare ett steg i utvecklingen av brannarsystemen.
Du ska bara betala for det du verkligen behover, och darfor har vi tagit

fram nya brénnarsystem baserat pa individuella anvandares behov.

Brannarsystemen ar enkla att anvanda och Itta att bara runt, till

exempel vid mobila arbeten.

Brannarsystem X21.

X21 PRO.

336009

Brannarsystem X21.

X21 PRO PLUS.

336119

Brannarsystem X21.

X271 PROPANE.

336008

Brannarsystem X21.

X271 COMBI.

316161

Se dven X11 sida 27 och X21 sida 34.

Brannarsystem X11.

X11 PRO.

334329

Brannarsystem X11.

X11 PRO PLUS.

334431

Brannarsystem X11.

X11 PRO FLEX.

334434

Brannarsystem X11.

X11 COMBI.

310133

Brannarsystem X11.

FLAME® -Kit.

Inkl. 5-litersflaskor 323078
Exkl. flaskor 334168




AGA requlatorer.

Egenskaper som kdnnetecknar reqgulatorerna fran AGA:
- Anpassade till och uppfyller foreskrivna krav
enligt standarden SS-EN 1SO 2503
- Regulatorhuset maste vara madrkt
i enlighet med gallande standard
- Godkanda i urbranningstest utférda av
ett oberoende testinstitut
- Ettfilter i requlatorn forhindrar partiklar fran
att komma in i requlatorn
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SMOQTHFLO® requlatorer.

SMOOTHFLO® gastrycksrequlatorer hor till de mest avancerade requlatorerna i varlden. SMOOTHFLO® innehaller flera patenterade varldsnyheter
och bidrar med de basta requlatorfunktionerna och nya kundinspirerade innovationer, vilket gor den till en av de mest lattanvanda produkterna pa
marknaden. SMOOTHFLO® &r tillverkade och certifierade enligt 150 2503 och AS 4267, godkanda av TUV och ger maximal requlatorsakerhet.

Funktioner
Patenterad teknik ger flerstegsprestanda fran en enstegsregulator
Med tryckjusteringsreglaget nar du maximal instdllning pa mindre an tre varv

>
N

- Sdkerhetsanslutning mot gasflaskan - skulle gasflaskan valta med dppen flaskventil s3 bryts anslutningsréret
pa regulatorn och gasflodet stangs pa ett sékert och kontrollerat satt
- Skyddsholje - tillverkat i slagtaligt material. Skydd mot stank och stoftintrdngning ger ett lagt underhallsbehov
SMOOTHFLO®
Arbetsomrade  Innehallstryck-  Arbets- Anslutning Artikelnr.
bar manometer tryck- Inlopp Ganga Utlopp
bar manometer bar
Acetylen 0-1,5 0-40 0-2,2 G %" Utv. G %" LH 333000
ODOROX®/0xygen 0-10 0-230 0-16 W 21,8 x 1a" Inv. G %" 332999
SMOOTHFLO® Acetylen SMOOTHFLO® Oxygen
—25bar— 15 bar - 4 bar — 200 bar — 100 bar — 50 bar — 21 bar
1,5 10 \\ 7
———
9
1,25 \\
3 1 — — 8 8 \\
% (0,75 z
o o0
< Z| 6
0,5
e 5
0 0
0 50 100 150 200 250 300 350 0 250 500 750 1000 1250 1500 1750 2000 2250 2500
Flode (I/min) Flode (I/min)
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Unicontrol 500.

309257

Unicontrol 500 lampar sig for anvandning med de flesta industrigaser och kan hantera alla typer av gassvetsning, varmning och 16dning,

309226

plus gasskarning av material med tjocklekar upp till 300 mm.

Funktioner

- Unicontrol 500 finns med koppling for handatdragning eller med sexkantsmutter
- Stabilt arbetsflode och utloppstryck genom hela svetsprocessen. Passar X11 och X21
- Unicontrol 500 har I3ttavldsta manometrar och arbetstrycket regleras med en enda ratt

309227

309228

Levereras med slangkopplingar for slangdiametrarna @ 5,0 och 6,3 mm, 6verfallsmuttrar och 3 extra O-ringar eller packningar.

Unicontrol 500

Arbets- Innehalls- Arbets- Anslutning Artikelnr.
omrade bar manometer  manometer  Inlopp Ganga Utlopp
bar bar

HT-mutter”
Acetylen 0-1,5 0-40 0-2,5 G 34" Utv. G¥%"LH 309257
Oxygen 0-10,0 0-315 0-16,0 W 21,8 x ha" Inv. G %" 309226
Sexkantsmutter
Acetylen 0-1,5 0-40 0-2,5 G %" Utv. G %" LH 309227
Oxygen 0-10,0 0-315 0-16,0 W 21,8 x ha" Inv. G %" 309228
Argon, Nitrogen, Helium 0-10,0 0-315 0-16,0 W 24,32 x /14" Inv. G ¥%" 309254
Nitrogen 0-2,0 0-315 0-6,0 W 24,32 X Vid" Inv. G %" 309250
Koldioxid 0-10,0 0-315 0-16,0 W 21,8 X 4" Inv. G " 309253
Luft 0-10,0 0-315 0-16,0 G %" Utv. G %" 309256
Hydrogen 0-10,0 0-315 0-16,0 B 21,8 x V" LH Inv. G %" LH 309255
Propan 0-2,5 - 0-6,0 (NGO) 0,885" X V1" LH Utv. G %" LH 309229
* Handatdragning
Acetylen Oxygen

2,0 16

14

1,5 — | 12
it: \\tt\\\__ P, =15 bar j_t: o — P, =200 bar //
© © S — 7
:;’ Lo P, = 4 bar L7 f:;/ . P, =21 bar \\ j
AN gl \ .
2 — P, =15 bar 3 2
< 05 \\\f\ l\ / d < . . P, =200 bar \ + A -

N\ < P, - e T~ |
P, =2,5bar ~- 2 \_
gt 8 1T
0 0 -+
0 2 4 6 8 10 12 14 0 10 20 30 40 50 60

Flode (m?/tim)

Flédeshastighetskurvan visar andringen i arbetstryck i forhallande till flodesuttaget.

Flode (m?/tim)
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Fixicontrol HT.

331290 331291

Fixicontrol HT ar avsedd for sma till medelstora gasuttag och hanterar all gassvetsning, 16dning och varmning med munstycken

max. 2 500 |/tim och gasskarning av material upp till 50 mm tjocklek. Regulatorn har en koppling som dras at med handkraft och passar utmarkt
for mindre utrustning som flyttas ofta.

Funktioner
- Fixicontrol HT finns for Acetylen och Oxygen. Den levereras med lattavlasta manometrar med gummiskydd.
- Regleringen av arbetstrycket gors med en enda ratt vilket gér requlatorn mycket smidig att arbeta med.

= Fixicontrol passar for X11

Levereras med manometerskydd, slangkoppling for gasslang @ 5,0 mm, dverfallsmutter och 3 extra O-ringar.

Fixicontrol HT

Arbets- Innehalls- Arbets- Anslutning Artikelnr.
omrade bar manometer  manometer  Inlopp Ganga Utlopp
bar bar
Acetylen 0-1,5 0-40 0-2,5 G ¥%" Utv. LH G %" 331291
Oxygen* 0-4,0 0-315 0-6,0 W 21,8 X 14" Inv. RH G %" 331290
* Handatdragning
Acetylen Oxygen
1,6 5
\ P, =15bar —| N
4 —
1,2 -
oo P -dbar N o \ P,=200bar
—_ = P, =9 bar \
g |3 \
3| o8 2 _ |
= P, =2,5bar 3 K P, =200 bar
£ 5|2 ——
< 1 P, =15 bar <
0,4 \ P, =5 bar
1
0 0
0 2 4 6 8 10 12 0 5 10 15 20
Fléde (m?/tim) Flode (m?/tim)

Flodeshastighetskurvan visar dndringen i arbetstryck i forhallande till flodesuttaget.
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AGA PRO 200/300.

Regulatorserien AGA PRO bestdr av flaskregulatorer i premiumklassen med héga prestanda, kapacitet, hallbarhet och kvalitet. Requlatorerna har unik
konstruktion och teknik som haller trycket konstant dven vid variationer i flasktrycket, vilket ger anvandaren en mycket stor fordel.

PRO-reqgulatorerna tillverkas for ett mycket stort spektrum av industrigaser och specifika tryckintervall. AGA PRO ar avsedd for medelhég
och hog gasforbrukning. Utloppet levereras med 6,3 mm slangnippel. Regulatorer for arbetstryck
over 10 bar levereras med 12 mm hardloédningsnippel pa utloppet.

Den unika och stabila konstruktionen, plus noggrann kvalitetskontroll, ger en produkt som

haller 1ange och ar tillforlitlig. Requlatorerna tillverkas enligt SS-EN 2503 for saker hantering av
trycksatta gaser. Oxyfuelprocesser, svets- och tryckprovning ar standardtilldmpningar for AGA PRO.
Passar dven tillampningar med hoga floden inom t.ex. offshore, bygg eller anldggningsarbeten.

Funktioner

- Finns for 300 bar med anslutning for handatdragning

- Konstant utloppstryck oavsett flasktryck

- Hog lagstabilitet vid stora gasuttag och 1anga slangar

- Exakt och stabil svets-/skarlaga sparar tid och 6kar produktiviteten

200 bar - upp till 10 bar

Arbetsomrade Innehalls- Arbets- Anslutning Artikelnr.
bar manometer  manometer Inlopp Ganga Utlopp
bar bar

Acetylen 0-1,5 0-40 0-2,5 G %" Utv. G %" LH 333219
Oxygen 0-10 0-315 0-16 B 21,80 x 44" RH Inv. G ¥" 333231
Nitrogen 0-10 0-315 0-16 W 24,32 x 44" RH Inv. G %" 333227
Luft 0-10 0-315 0-16 G " RH Utv. G %" 333230
Hydrogen 0-10 0-315 0-16 B 21,80 x V14" LH Inv. R %" LH 333237
Koldioxid 0-10 0-315 0-16 B 21,80 x 44" RH Inv. G %" 333236
Argon/MISON® 0-10 0-315 0-16 W 24,32 x 14" RH Inv. G %" 333235
Oxygen 0-1 0-315 0-2,5 B 21,80 x 14" RH Inv. G %" 333221
Nitrogen 0-1 0-315 0-2,5 W 24,32 x 44" RH Inv. G " 333218
THERMOLEN® 0-4 0-25 0-6,0 B 21,80 x 44" LH Utv. G %" LH 333226
Propan 0-10 0-25 0-16 (NGO) 0,885" x V14" Utv. G %" LH 333220
Argon/MISON® 0-24 |/min 0-315 0-28 |/min W 24.32 x 44" RH Inv. G ¥%" 333234
Argon/MISON® 1x0-241/min  0-315 1x0-301/min W 24,32 x 1" RH Inv. G %" 333222
Argon/MISON® 2x0-241/min  0-315 2x0-301/min W 24.32 x 14" RH Inv. G %" 333229
Koldioxid 0-1 0-315 0-2,5 B 21,80 x 44" RH Inv. G " 333240
Luft 0-12 0-315 0-16 G " RH Utv. G %" 333242
200 bar - over 10 bar (Obs: En hogtrycksslang maste anvandas vid utloppet)

Nitrogen 0-28 0-315 0-40 W 24,32 x 44" RH Inv. G %" 333239
Oxygen 0-28 0-315 0-40 B 21,80 x 44" RH Inv. G %" 333216
Nitrogen 0-40 0-315 0-60 W 24,32 x 14" RH Inv. G %" 333217
Oxygen 0-200 0-315 0-315 B 21,80 x 14" RH Inv. G %" 333233
Nitrogen 0-200 0-315 0-315 W 24,32 x 14" RH Inv. G %" 333225
Hydrogen 0-200 0-315 0-315 B 21,80 x 14" LH Inv. G %" LH 333238
Luft 0-200 0-315 0-315 G " RH Utv. G " 333223
300 bar - anslutning for handatdragning

Nitrogen 0-10 0-400 0-16 W30 x 2 RH NEVOC Inv. G %" 331921
Nitrogen 0-28 0-400 0-40 W30 x 2 RH NEVOC Inv. G %" 331922
Nitrogen 0-100 0-400 0-315 W30 x 2 RH NEVOC Inv. G %" 331923
Nitrogen 0-200 0-400 0-315 W30 x 2 RH NEVOC Inv. G %" 331920

Nitrogen 0-300 0-400 0-400 W30 x 2 RH NEVOC Inv. G %" 331959
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Kapacitetskurva AGA PRO-regulator - Oxygen Kapacitetskurva AGA PRO-regulator - Acetylen
14 1,4
12 1,2
< |10 10 —
Sl s N P, =2 P =TO0 = ~ T
=l F i P t3 B=7 >
g N = :
g|® P =71 Z o6 —
<l P =21 P =10D < 0,4 A =7
1 1 ! Pl =3
2 0,2
0 0
0 20 40 60 80 100 0 4 8 12 16 20
Gasflode, m* /tim Gasflode, m*/tim
Tillbehor for tryckreqgulatorer.
SMOOTHFLO® Fixicontrol HT.
Inloppsventil, mutter, packning Antal i SB Artikelnr. Manometer for innehallstryck Antal i SB Artikelnr.
Oxygen SMOOTHFLO® 333921 Acetylen 40 bar 308265
Acetylen SMOOTHFLO® 333957 Oxygen 315 bar 308740
Argon SMOOTHFLO® 333958 Manometer for arbetstryck
Utloppsadapter Acetylen 2,5 bar 308741
Oxygen SMOOTHFLO® 333959 Oxygen 6 bar 300223
Acetylen SMOOTHFLO® 333943 0-ringar
Argon SMOOTHFLO® 333944 Acetylen HT 10 300193
Packningar Oxygen, Argon HT samt MISON® 10 303384
SMOOTHFO® Oxygen, Argon 10 333962 och MISON® -blandningar
SMOOTHFLO® Acetylen 10 333922 Ovrigt
Manometerskydd 1 309421
Unicontrol 500 OCH 600. AGA PRO 200,/300.
loneill>maneiete] 2ty CUILCIUE Innehallsmanometer Antal i SB Artikelnr.
Oxygen 0-315 bar 300038 Neutral 0-6 bar 305370
Acetylen 0-40 bar 300048 Oxygen 0-315 bar 300087
Neutral 0-315 bar 300047 Neutral 0-315 bar 300074
Manometer for arbetstryck .
Manometer for arbetstryck
Oxygen 0-16 bar 300042 Oxygen 0-16 bar 305373
Acetylen 0-40 bar 300046 Neutral 0-16 bar 305371
Neutral 0-16 bar 300045 Acetylen 0-2,5 bar 305372
Hewe E=5 ber 300044 Neutral 0-28 |,/min 305367
Manometerskydd . .
Nippel for manometer
Manometerskydd 3091 92 G 300249
Packningar Artikelnr. .
. Packningar
Manometerpackning N 309524 Acetylen (nylon) 10 300096
Acetylen + Oxygen (nylon + aluminium) 5+5 300793 Oxygen och inerta gaser 10 303616
Oxygen + Koldioxid (aluminium) 100 300055 0-ring AGA PRO 300 bar 10 336292
10 309372 Innehallsmanometer
Acetylen (nylon) 180 ;882?;‘ Neutral 0-40 bar 300085
Oxygen/Argon 0-315 bar 300253
Argon, Luft, Hydrogen, Nitrogen (nylon) 180 iggg;; Acetylen 0-40 bar 300221
. - . Acetylen 0-40 bar 305368
0-ringar - endast for Unicontrol 500 HT
Acetylen HT 10 300193 (R 60
Oxygen, Argon HT, MISON® och 10 308384 }
MISON® -blandningar (Unicontrol) Manometer for arbetstryck
Oxygen, Argon HT, MISON® och 0 100194 Oxygen/Argon 0-25 bar 300181
MISON® -blandningar (Jetcontrol) Acetylen 0-2,5 bar 300183
Packningar
Oxygen + Koldioxid (aluminium) 10 309372
Acetylen (nylon) 10 309373
Argon, Luft, Hydrogen, Nitrogen (nylon) 10 300089
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Requlatorer for
skyddsgassvetsning.

Gastillforseln till TIG-, MIG/MAG- och plasmasvetsning ar extremt viktiga for att fa ett bra svetsresultat.

For att uppna dessa krav kravs ren skyddsgas i gaskapan samt ratt gasfléde och viss extra gasmangd
nar svetsningen pabdrjas.

De bdsta resultaten far du pa lattaste satt med en kort gasslang (i regel racker 1-1,5 m) med liten
slangdiameter, normalt @ 5,0 mm. Detta optimerar den volym dar “gaspuffen” byggs upp.

PROSAVER® ar en requlator som arbetar med ett konstant gasflode och ger ett anpassat arbetstryck med
tekniska och ekonomiska fordelar som resultat.
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PROSAVER® regulator.

PROSAVER® requlator med inbyggd gassparfunktion for skyddsgas med flodesmatare.

Funktioner

- Ger optimalt gasflode vid MIG/MAG- och TIG-svetsning
Minimerar “gaspuffen” vid bérjan av svetsningen, vilket sparar gas

N
- Mycket jamnt fléde 3-30 1/min, oavsett flasktryck
%

Utvecklad och anpassad for MISON® skyddsgaser. Fungerar dven med Argon och argonblandningar.

Den storsta gasbesparingen fas vid flera korta svetsar i en svetscykel. Gasbesparingens storlek beror pa svetsmetod, antal starter och stopp osv.

PROSAVER®
Innehalls-
manometer
bar
PROSAVER® Argon/MISON® 0-315
PROSAVER® Argon/MISON®double flow 0-315
PROSAVER® FORMIER® 0-315

Flodesmatare

Anslutning Artikelnr.
Inlopp Utlopp

W 24,32 X Vh4" G %" 331001
W 24,32 x " G %" 332331

B 21,8 x Via"LH LH %" 332330

Pulssvetsning med AGA PROSAVER®

Med PROSAVER® regulator

18
17
16
15
14
13
12
11
10

Flode

Il Utan PROSAVER® regulator

[ [ N

Tid
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Unicontrol 100 HT.

Unicontrol 100 HT ar avsedd for MIG/MAG- och TIG-svetsning.

Funktioner

- Regulatorn kan fas for MISON® och alla blandningar av
MISON®, Argon och Argon- blandningar

- Den ar forinstalld pa arbetstrycket 2,5 bar for att ge en
noggrann flédesinstallning

- Snabb och smidig installation utan verktyg

Flodet avlases vid kulans /svavkroppens éverkant.
Levereras med slangkoppling for 5,0 mm slangdiameter

och 3 extra O-ringar.

Unicontrol 100 HT

ek

R e

Innehalls- Flodes- Anslutning Artikelnr.
manometer matare Inlopp Ganga Utlopp
bar I/min
Argon/MISON® 0-315 3-32 W 24,32 x V14" Inv. R 3" 309260
Rotam Plus ar flodesmatare som anvands tillsammans med argontryckregulatorer. Requlatorns arbetstryck maste stéllas in pa 2,5 bar for att
ge ratt gasflode. Rotam Idmpar sig for system dar en tryckregulator anvandas som flodesrequlator.
Rotam maste anslutas till ett T-stycke som kan anvéndas tillsammans med en eller tvd Rotam-enheter. T-stycket kan justeras till ratt vinkel
i forhallande till requlatorns utlopp. T-stycket bestdlls separat.
Flodet avlases vid kulans/svavkroppens 6verkant. Dubbla Rotam anvands nar skyddsgas kravs for bade svetspistol
och rotskydd. Levereras med slangkoppling for 5,0 mm slangdiameter.
Rotam Plus.
Artikelnr.
Enkel Rotam Plus 300100
Dubbel Rotam Plus 300100 x 2
T-stycke inkl. blindpropp 300104 -
Blindpropp 301816 -
v
Reservdelssats for Rotam Plus och Unicontrol 100. =
Flode | /min Max. avvikelse Artikelnr. ' -;;—*
(Arbetstryck bar) vid olika floden I/min 3
Flodesmatarenhet 5/+0,1 s
Sexkantig kropp (Unicontrol 100) 30 (2,5) 15/%0,3 300195 fg;
Rund kropp (Rotam) 30 (2,5) 25/+0,5 317302 . b
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SMOOTHFLO® regulatorer.

SMOOTHFLO® gastrycksregulatorer tillhér de mest avancerade requlatorerna i varlden.

Funktioner

- Med tryckjusteringsreglaget nar du maximal installning
pa mindre &n tre varv

- Avbrottsventil pa inloppet

- Skyddsholje

Levereras med slangkopplingar fér @ 5,0 och 6,3 mm slangdiameter, dverfallsmuttrar och 3 extra O-ringar.

SMOOTHFLO®
Arbets- Innehalls- Flodes- Anslutning Artikelnr.
omrade manometer matare Inlopp Ganga Utlopp
|/min bar |/min

Argon/MISON® 0-45 0-230 0-55 W 24,32 x h" Inv G %" 333843

Unicontrol 300 HT.

Unicontrol 300 HT finns for MISON® Ar och alla blandningar av MISON®, Argon och Argonblandningar, samt Koldioxid.

Funktioner
- Regulatorn har innehallsmanometer och flodes-
manometer som visar gasflodet i liter per minut, samt
en enda ratt for reglering av gasflodet
- Unicontrol 300 HT ar avsedd for MIG/MAG- och TIG-svetsning
- Snabb och smidig installation utan verktyg

Levereras med slangkopplingar for @ 5,0 och 6,3 mm slangdiameter, éverfallsmuttrar och 3 extra O-ringar.

Unicontrol 300 HT

Arbets- Innehalls- Flodes- Anslutning Artikelnr.
omrade manometer matare Inlopp Ganga Utlopp
[/min bar I/min
Argon/MISON® 0-25 0-315 0-45 W 24,32 X V4" Inv. G %" 309252
Koldioxid 0-25 0-315 0-45 W 21,8 x 14" Inv. G %" 309251

Fixicontrol HT.

Fixicontrol HT &r avsedd for MIG/MAG- och TIG-svetsning.

Funktioner
= Fixicontrol HT finns for MISON® Ar

och alla blandningar av MISON®, Argon och argonblandningar samt Koldioxid
- Snabb och smidig installation utan verktyg

Regulatorn har en manometer for innehallstryck och rotameter som visar gasflodet i liter/min, samt en ergonomisk ratt for reglering av flodet.

Fixicontrol HT

Arbets- Innehalls- Flodes- Anslutning Artikelnr.
omrade manometer matare Inlopp Ganga Utlopp
|/min bar |/min

Argon/MISON® 0-22 0-315 0-32 W 24,32 x 44" RH Inv. G %" 331292

Koldioxid 0-22 0-315 0-32 B 21,80 x 14" RH Inv. G %" 331293
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Tillbehor: Regulatorer for gasbagsvetsning

PROSAVER® GS40.

PROSAVER® GS40 ar det ledande tillbehoret nar skyddsgas anvands for
bagsvetsning med MIG-, MAG- och TIG-svetsteknik. Med sin kompakta
design kan GS40 installeras nedstroms fran de flesta vanliga flasktryck-
requlatorer eller utloppspunktregulatorer med flodesreglering. GS40
stabiliserar flodet och optimerar skyddsgasens tryck i slangen under
svetsprocessen.

GS40 HJALPER TILL ATT SPARA UPP TILL 40 % AV DIN SKYDDSGAS!
Besparingarna med GS40 representerar upp till 0,5 liter skyddsgas for
varje genomsnittlig svets.

Anvandning

Nar du stanger gasflodet vid den gemensamma tryckrequlatorn vid
ett avbrott i svetsningen kommer utloppstrycket i anslutningsslangen
att hojas kraftigt éver optimal niva (enligt 1SO 2503 upp till 30 %).
Gasvolymen blir da hogre an vad som behdvs, och blases igenom
systemet efter att svetsprocessen startas om nar brannarens laga
tdnds pa nytt. GS40 minimerar den mangd 6verskottsgas som

Testflodesmatare for skyddsgaser.

Testflodesmatare for skyddsgassvetsning med Argon och
argonblandningar.

Matroret skall hallas lodratt och direkt

mot svetspistolens munstycke. Flodet avlases mitt pa
kulan.Matomfanget ar 5-25 |/min.

Gasforvarmare.

Gasforvarmare anvands vid stora gasuttag for Koldioxid nar
flaskrequlatorn blir kraftigt nedkyld.

Forvarmarens uteffekt ar 25 W och ar
termostatstyrd till 70 °C.

Kapacitet: Koldioxid 1200 I/tim
Gangad anslutning: Koldioxid W 21,80 x V4"
Elanslutning: 230V, enfas och 25 W

CE-markt SS-EN-61010 och isolationsklass IP 44. Levereras med 3 m kabel

och 4 packningar.

ackumuleras i den anslutande slangen. Det optimala, fordefinierade
gasflodet gar fram till svetsprocessen under samtliga faser. Justerbar
modell med handratt (GS40A) ska anvandas med requlatorer som
har flodesmatare. Fast modell (GS40F) anvands med regulatorer
som har manometer med literskala.

Max Anslutning
inloppstryck  Inlopp/Utlopp  Artikelnr.

PROSAVER® GS40

justerbar 30 bar G " 336322
PROSAVER® G540
fast 30 bar G¥s" 336323
i
i
1
i

Artikelnr.
Testflodesmatare 300766

Artikelnr.
Koldioxid 309450

Gasforvarmare far inte anvandas med Oxygen eller
brandfarliga gaser.
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PROSAVER®

PROSAVER® reservdelar Antal i SB Artikelnr.
0-ring 10-pack 308384
Manometer for arbetstryck neutral 0-315 bar 331294
Flodesmatare komplett 331295
Reglerratt 331296

Unicontrol 100 HT.

Manometer for Unicontrol 100 HT. Antal i SB Artikelnr.
Innehallsmanometer Ar/CO, 309447
Flodesmatarenhet Ar/CO; 300195
0-ringar

Koldioxid, Argon HT samt

MISON® och MISON® -blandningar 10 308384

SMOOTHFLO® = ARGON /MISON®.

Inloppsventil, mutter, packning Antal i SB Artikelnr.
Argon SMOOTHFLO® 333958
Utloppsadapter Artikelnr.
Argon SMOOTHFLO® 333944
Packning

SMOOTHFLO® Oxygen, Argon 10 333962

Unicontrol 300 HT.

Manometer for Unicontrol 300 HT. Antal i SB Artikelnr.
Innehallsmanometer 315 bar 300047
Manometer for arbetstryck 0-45 |/min 300178
0-ringar

Oxygen, Argon HT samt

MISON® och MISON® -blandningar 10 308384
Fixicontrol HT.

Manometer for Unicontrol 100 HT. Antal i SB Artikelnr.
Innehallsmanometer Ar/CO, 309447
Flodesmanometer Ar/CO, 309448
0-ringar

Koldioxid, Argon HT samt 10 308384

MISON® och MISON® -blandningar
Manometerskydd Artikelnr.
Manometerskydd 1 309421




Requlatorer for hoga
arbetstryck och floden.

— o,

DIN-requlator.

DIN-regulatorn dr en effektiv och prisvard requlator for lackage- och tryckprovning med Nitrogen.
Arbetsomrade 0-30 bar. Observera: En hogtrycksslang maste anvandas vid utloppet.

DIN-requlator
Arbets- Innehalls- Arbetstryck- Inlopp Ganga Utlopp AntaliSB  Artikelnr.
omrade manometer manometer
bar bar bar
Nitrogen 0-30 0-200 0-60 W 24,32 x 1a" Inv. 323992
Packningar 300089
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CR 60.

CR 60 ar en requlator for stora gasuttag.

Passar for skarning 6ver 300 mm och spolning av stérre rorsystem.
Levereras med 12 mm slangkoppling for Acetylen och Oxygen, 8 mm koppling for Argon/MISON®, plus 3 extra packningar.

CR 60
Arbets- Innehalls- Arbets- Anslutning Artikelnr.
omrade manometer manometer, Inlopp Ganga Utlopp
bar bar bar
Acetylen 0-1,5 0-30 0-5 G %" Utv. R1" 300027
Oxygen 0-15 0-300 0-30 W 21,8 X Via" Inv. R1" 300032
Argon/MISON® 0-15 0-300 0-30 W 24,32 x /4" Inv. R1" 300022
Packningar se sida 17.
Kapacitetskurvor - Acetylen Kapacitetskurvor - Oxygen
Inloppstryck - P, = bar Inloppstryck - P, = bar
1,5 16
1,4 14
1,2 12
210 210 P, =100
2 > ————r
Ei 0,8 & %é* 8 P, =21
2 06 —P,=2 fois B 6
< <
0,4 4 p, =100
0,2 2 ™
N\
0 0 P, =21
0 5 10 15 20 25 0 20 40 60 80 100
Gasflode, m3/tim Gasflode, m*/tim

En hogtrycksslang maste anvandas vid utloppet.

Unicontrol 600.

Unicontrol 600 &r en requlator for hogt arbetstryck, t.ex. tryckprovning.

Arbetstrycket justeras med en kraftig reglerskruv.Nar flasktrycket ar ca 5 bar
over arbetstrycket ar kapaciteten ca 75 m*/tim for Hydrogen och Helium, och ca 18 m3/tim
for de dvriga gaserna. En klamringskoppling pa %" medféljer plus 3 extra packningar.

Unicontrol 600

Arbets- Innehalls- Arbets- Anslutning Artikelnr.

omrade manometer manometer, Inlopp Ganga Utlopp

bar bar bar
Nitrogen 0-103 0-315 0-315 W 24,32 x Via" Inv. W 21,8 RH 323191
Nitrogen 0-200 0-315 0-315 W 24,32 x V1a" Inv. W 21,8 RH 300004
Luft 0-200 0-315 0-315 G %" Inv. W 21,8 RH 300005
Oxygen 0-200 0-315 0-315 W 21,8 x Vr4" Inv. W 21,8 RH 300026

Packningar se sida 17.
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Gasskarning ar den vanligaste termiska skarprocessen tack
vare lag investeringskostnad och hdg snittkvalitet.
Gasskarning ar en mycket flexibel process och latt att anvdanda
i manga olika arbetssituationer, eftersom det gar att skara
godstjocklekar fran 0,5 till 100 mm. Tekniken passar dven vid
manuell och mekaniserad skarande bearbetning. Gasskarning
anvands praktiskt taget uteslutande vid skarning av olegerat
och laglegerat stal.
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X11 PRO-serien.

X11 PRO &r ett kobinerat brannarsystem for gassvetsning och
gasskarning. Den ar konstruerad i enlighet med de strikta kraven
i standarden SS-EN 1SO 5172.

Kraven pd lufttathet, mekanisk hallfasthet, bakslagssakerhet, lagstabilitet
och smidig justering av brannaren ar grunderna i X11-systemet. Detta
betyder att X11 PRO &r en kvalitetsbrénnare som uppfyller mycket héga
krav fran anvandare vad géller hanterbarhet och driftsakerhet.

X11 PRO &r ett av varldens mest salda brannarsystem. Vid slutkontrollen
fore leverans tands varje munstycke och ldgan kontrolleras.

Fordelar med X11 PRO-serien:
- Mojlighet att svetsa 14 mm tjockt material
(maxtjockleken ar normalt 6 mm)
- Skar upp till 100 mm med en injektorinsats
(150 mm med tryckskarinsats)
Lod och svetsa med olika varmnings- och svetsinsatser
varmning vid riktning och varmformning
Ovalt greppvanligt brédnnarhandtag
Manga olika tillbehor
X11 finns for branngaserna Acetylen och Propan (Gasol). Med Propan
begransas brannarens anvandning till skarning, 16dning och varmning

N N 2

Svetsning

Svetsinsatserna ar helsmidda i koppar och férkromade for effektiv
varmeavledning och for att avvisa svetssprut. For svardtkomliga
svetsstallen finns en serie bojbara svetsinsatser som inte ar forkromade.

Skarning

X11 PRO har flera olika skarinsatser att valja emellan:

- Havarmsventil eller rattventil for skarning med Oxygen
Acetylen eller Propan

Injektor- eller tryckbrannare

Munstycksfaste 90° eller 0°

Skarmunstycken i flera olika serier

N N2

Lodning och varmning
Forutom svetsinsatser finns enldgiga eller flerldgiga varmningsinsatser
med duschmunstycken.

- Enlagiga insatser anvands for smala varmningszoner
- Flerlagiga insatser l[dmpar sig for de flesta breda varmningszoner
och nar hela arbetsstycket ska vdrmas upp

Svetsning, 16dning och varmning av sma detaljer och tunn metallplat.

Nar Propan anvands maste en gasolslang anvandas. Detta
ar viktigt eftersom Acetylen och Propan reagerar olika pa
materialet i slangen. Las mer pa sida 68.
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X11 - oversikt.

X11 - oversikt e

Produkt X11 PRO X11 PRO FLEX  X11 PRO PLUS X11 COMBI Flamsats FLAME® Kit
- Landsspecifik - Landsspecifik
Exklusive Inklusive gas-
gasflaskor flaskor 5 liter
Artikelnr. 334329 334434 334431 310133 334168 323078
Handtag X11 ergonomiskt X X X X

Handtag X11 runt

Skarinsats 90 grader

Svetsinsats 160 liter X11

Svetsinsats 315 liter X11 X
Svetsinsats 500 liter X11

Svetsinsats 800 liter X11

Bojbar svetsinsats 160 liter

Bojbar svetsinsats 315 liter

Bojbar svetsinsats hard spets 500 liter
varmeinsats 1 000 liter

HA 411-2

HA 411-3

Backventiler BV12 (SV, DK, NO)
FLAME® sparr FR20 (FIN, BALTIK)
Rensnalar

Nyckel

Tabell skarning

Bygelkoppling till handtag
Overfallsmutter

Bricka

Skarstod

Gastandare X X
Fixicontrol Acetylen

Fixicontrol Oxygen

SAFE-GUARD-5 Acetylen

SAFE-GUARD-5 Oxygen

Brandskyddshandske

Gula kortet

Tvillingslang 5 meter BV12 eller FR20

Tvillingslang 10 meter 5 mm

Skyddsglasogon for svetsning

Lada X11 X X

Verktygsbalte X

X11 COMBI-I3da X

FLAME® kérra inklusive lador X X
Instruktioner for X11

Instruktioner for BV12

X X X X X
X X X X X
>
X X X X
X X X X

X X X X >xX X X
X X X X X X X X
X X X X X X X X X
X X X X >
>

X X X X X X X X X X X X X
XX X X X

X X X X X X X
X X X X X X X X
X X X X X X X X

< X
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Ergonomiskt handtag med backventiler och bygelkoppling

—

6. Packning 5. Bygelkoppling 1-4. Handtag 7. Backventiler
1250 I/tim = T 1 800 I/tim
1000 I/tim L 1 500 I/tim
800 | /tim = —— 7 315 |/tim
650 I/tim = — 1 160 I/tim
500 | /tim f=:':ﬂ:" 80 I /tim
400 | /tim /" 10. Bojbara svetsinsatser
Svetsning . .
Lodning 315 I/tim — 1 500 1/tim
varmning 230 I/tim [ 1 230 I/tim
160 1 /tim — ——1 315 1/tim
80 I/tim 160 |/tim
40 1/tim 11. Bojbara svetsinsatser med hard spets
8. Svets-
insatser
1000 |/tim
—r—1( ] — 12.Vdrme- 800 I /tim
. insatser, i
adni 4 500 I/t
qunln.g / o 2500 I/tim flerlagiga /tim
varmning 9. Varmeinsats, OX-AC
enlagiga
Ox - Ac

13. Varme- 1000 I/tim
insatser,
L Skdrning —— flerlagiga 90 I/tim
Ox-Pr

—— 14. Skarinsats
injector

—— 15. Skarinsats
injector

Tillbehor - sida 45

—— 16. Skarinsats

injektor for @

halskarning, Ox-Ac

—— 17. Skarinsats f_—
for tryckbrannare @
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1-6. Handtag med tillbehor.

1. Ergonomiskt handtag med backventiler

BV12 @ 5,0 mm och bygelkoppling 1 300447
2. Runt handtag med slangkopplingar @ 5,0 mm 1 334437 300447
3. Ergonomiskt handtag med backventiler : 305421
BV12 @ 6,3 mm och bygelkoppling
4. Ergonomiskt handtag 1 300449
5. Bygelkoppling 1 309170
6. Packning for svets- och skarinsats 10 300423
Slangkoppling @ 5,0 mm 2 300834 334437
Overfallsmutter LH G % 141 300835

Overfallsmutter G %"

7. Backventiler BV12.

@ 5,0 mm Ac/PrR %" LH

’ 1+1 0
@ 5,0 mm Oxygen R %" RH w 300386
@ 6,3 mm Ac/PrR " LH

141 300442
0 6,3 mm Oxygen R %" RH "

8. Svetsinsatserna uppfyller 1ISO 5172 (DIN 8543).

Storlek Nr. Gasflode Godstjocklek mm Artikelnr. Utbytbara svetsinsatser.
0x - Ac-Ox I /tim

0 40 0,2-0,5 300388 Gasflode .

- Artikelnr.
1A 80 0,5-1,0 300390 0x - Ac-0x | /tim
2A 160 1,0-2,0 300392 160 300380
E2A 230 1,5-3,0 300402 230 300403
3A 315 2,0-4,0 300394 315 300395
E3A 400 3,5-5,0 300368 400 300393
4A 500 4,0-6,0 300396
E4A 650 5,0-7,0 300391
5A 800 6,0-9,0 300398
E5A 1000 8,0-12,0 300400
6 1250 9,0-14,0 300436

Acetylentryck: 0,1 till 0,8 bar.
Oxygentryck: 2,5 bar.

L | 4 = Storlek Nr.

A = Acetylen
4-6mm. = Godstjocklek
g"G”l’\‘StVCkE: 500 . = Gasflode, Oxygen
et ek ekt aA Liter per timme
A‘asmuns yeke: :éi o 5001, ' 2,5bar = Arbetstryck, Oxygen
aA 4A Packning = Injektorbrannare
4-6 mm. 4-6 mm. E = Extra dimensioner forutom standard

5001. 2,5 bar

Siffrorna hanvisar till bilden pa sida 29
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10. Bojbara svetsinsatser.

Storlek Gasflode Godstjocklek mm Artikelnr. e —

0x - Ac - Ox | /tim

1 30 0,5-1,0 300409
2 160 1,0-2,0 300422
3 160 X 2 1,0-2,0 307360
4 315 2,0-4,0 300424
5 500 4,0-6,0 300435
6 800 6,0-9,0 300434

Acetylentryck: 0,2-0,6 bar.
Oxygentryck: 2,5 bar.

11. Bojbara svetsinsatser med hard spets. —_— s
Storlek I/tim Godstjocklek mm Artikelnr. P
1 160 1,0-2,0 329614
2 230 1.5-3,0 335102
3 315 2,0-4,0 329615
4 500 4,0-6,0 329616

Utbytbara bojbara svetsinsatser.

Utbytbara bojbara svetsinsatser i tabell 9
Gasflode

- Artikelnr. M—
0x - Ac-Ox I/tim ——

315 300425

9, 12. Varmeinsatser for Acetylen.

Acetylentryck: 0,8 bar
Oxygentryck: 2,5 bar

Flerlagiga varmeinsatser
Acetylentryck: 0,6-0,8 bar
Oxygentryck: 2,5 bar

11 -12. Varmeinstatser, Acetylen.

Gasflode 1 /tim

9. Enlagig Acetylen

Typ av varmeinsats SED Artikelnr.

9. Acetylen enlagig 2500 309330

12. Acetylen flerldgig 500 300357

12. Acetylen flerlagig 800 300359 —————— e
12.Acetylen flerlagig 1000 300448

12. Flerldgig Acetylen

Acetylen, munstycksspets 500 307449

Acetylen, munstycksspets 800 307450

Acetylen, munstycksspets 1000 300431

Siffrorna hanvisar till bilden pa sida 29.
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13. Varmeinstas for Propan.

Flerlagiga varmeinsatser, Propan
Gasoltryck: 0,2-0,8 bar
Oxygentryck: 2,5 bar

13. Varmeinsatser, Propan

Gasflode .
Typ av varmeinsats Artikelnr.
Propan
13. Propan flerlagig 90 300410
Propan flerlagig 1000 300351

Tumregel for varmning och riktning

Godstjocklek x 2,5 x 100 = varmeinsatsens storlek Varmeuteffekt
kW Ac/0x laga

Ex.. 7 mmx2,5x 100 =1 750 |/tim 20

Ex.: 10 mm x 2,5 x 100 = 2 500 | /tim 29

14-17. Skdrinsatser och halskarinsatser for tryckbrannare.

Vid anvandning av tryck-

300374, Skarinsats injektor, Acetylen 300373, skarinsats Injektor, Propan brannare modell X11 och for
Py att fa kapacitet for skarning
= av 150 mm tjockt stal maste
S— ﬂ(i—u_- slangkopplingen och slangen
.-h_ ha ett matt pa @ 6,3 mm.
300379, Injektor for halskarinsats, Acetylen 300350, skarinsats tryckbrannare, Acetylen eller Propan

12-15. Skarinsatser och halskarinsatser for tryckbrannare

Iniektor Langdskarinsats Total langd Vinkel pa Antal i Artikelnr
) mm med handtag mm  brannarhuvud SB i
Skarinsats
- 170 350 90°HV 1 300374
90 injektor Oxygen/Acetylen med havarm
Skarinsats
) 170 350 90°HV Pr 1 300373
90 Injektor Oxygen/Propan med havarm
Skarinsats
: 170 350 0°RV 1 300379
0° halskararinjektor Oxygen/Acetylen
- Munstycksmutter for injektorbrannare 1 300432
Tryckbrannare
Skarinsats
17 °HV 1
90 tryckbrannare med havarm 0 350 20 300350
- Munstycksmutter for tryckbrannare 1 300595

HV = havarm for skaroxygen

Siffrorna hanvisar till bilden pa sida 29.
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Standardmunstycken for X11.

HA 411 - Acetylen.

HA 411 &r ett plantatande 1-delsmunstycken med sticklagor.
Munstycket ar tillverkat i helsmidd koppar. Gaskanalerna ar cylindriska I

och ger jamn, turbulensfri varmeldga och skaroxygenstrale. Obs! Mun-

stycke Nr. 5 for skarning av godstjocklekar fran 50-100 mm
kan endast anvandas med X11-utrustning tillverkad efter 1987.

Skardata HA 411

Acetylen Skaroxygen

J e

. . . ) Artikelnr.

Serienr mm bar m3/tim bar m3/tim mm,/min 2-pack 10-pack
HA 411-1 1-3 0,2-0,8 0,1-0,2 1,5 0,2-0,3 1200-600 315439 300323
HA 411-2 3-8 0,2-0,8 0,1-0,2 1,5-2,0 0,5-0,6 600-500 315450 300329
HA 411-3 8-20 0,2-0,8 0,3 3,0-4,0 1,6-2,0 500-320 315451 300332
HA 411-4 20-50 0,2-0,8 0,3 4,0-4,5 3,8-4,2 320-200 315452 300334
HA 411-5 50-100 0,2-0,8 0,3-0,5 3,0-6,5 5,0-9,8 200-150 315453 300336
!

e, K .‘.."i

HP 433 - Propan. N

HP 433 &r ett plantdtande 2-delsmunstycke med slitslagor. X
Yttermunstycket ar tillverkat i koppar och innermunstycket i massing. @

Skaroxygenkanalen ar cylinderformad och ger en turbulensfri N
skaroxygenstrale.

Skardata HP 433

Propan Skaroxygen
J & § v £:>
Serienr mm bar m3/tim bar m3/tim mm,/min CLENTE
2-pack
HP 433-1 1-3 0,3-1,5 0,1 2 0,2-0,3 425 315454
HP 433-2 3-8 0,3-1,5 0,1-0,2 1,5-3,0 1,0-1,4 485-360 315455
HP 433-3 8-20 0,3-1,5 03 2,0-4,0 1,7-3,0 380-265 315456

HP 433-4 20-50 0,3-1,5 0,3 2,5-5,0 3,6-6,0 310-215 315457
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X21 PRO -serien.

Svetssystemet X21 ar ett komplett svets- och skarbrannarsystem
med hog kapacitet for manga olika tillampningar, t.ex. svetsning,
skarning, varmning, l6dning, hardlédning, gasmejsling, flamren-
goring och riktning. X21 kan enkelt utokas och tacka in alla dessa
uppgifter med hjalp av individuella insatser eller munstycken for
den aktuella uppgiften.

X21 har varit en del av svetsproduktsortimentet fran AGA i dver 50 ar,
tack vare dess hoga kvalitet som vara kunder har satt stort vdrde pa.

Produkten har utvecklats genom dren, men den hoga prestandan har
alltid varit densamma.

- Svetskapacitet upp till 14 mm, skarkapacitet upp till 500 mm

Vi har nu tagit ytterligare ett steq i utvecklingen av det har
brannarsystemet. Du betalar bara for det som du verkligen behover.
Vi har tagit fram tre versioner for olika anvandarbehov, s att varj
brannarsystem passar uppgiften dnnu battre.

X21 PRO

Det har brénnarsytemet ar framtaget for dig som behover utfora
grundlaggande skarning och svetsning. Du arbetar t.ex. pd mindre
skrotfirmor eller reparationsverkstader dar skarning och varmning inte
nodvandigtvis ingar i det dagliga arbetet, men du behéver utrustning
som klarar tyngre uppgifter. Utrustningen i X21 PRO ar avsedd for
svetsning fran 2 till 4 mm och skarning fran 25 till 50 mm samt dven en
varmeinsats pa 1000 liter.

\ .

&

.*.H‘“

X21 PRO PLUS

Det har brannarsytemet ar framtaget for dig som arbetar regelbundet
med svetsning, skarning eller varmning inom medeltung till tung industri,
t.ex. pa skrotanldggningar, fartygsvarv eller andra tillverkningsindustrier.
Utrustningen i X21 PRO PLUS dr avsedd for svetsning fran 3,5 till 14 mm
och skarning fran 3 till 50 mm samt innehaller aven en varmeinsats pa
1000 liter och ett skarstod.

X21 PROPANE

Det har brannarsystemet ar framtaget for dig som arbetar med skarning
eller varmning med Propan pa skrotanlaggningar eller fartygsvarv. X21
PROPANE &r den forsta X21 som har utvecklats for anvéndning med
Propan som branngas. Utrustningen i X21 PROPANE &r avsedd for skarning
fran 10 till 100 mm samt en varmeinsats pa 1000 liter ingar. Sékerheten
har alltid varit hogsta prioritet hos AGA och vi satter alltid vara kunder

i fokus. X21 aterspeglar detta genom fokuseringen pa sakerhet samt
overldgsen och konsekvent kvalitet.

Nar du anvander en svets eller skarprodukt fran AGA far du
sakerhetslosningar som uppfyller hogsta sakerhetsnivd. Du kan dérmed
undvika allvarliga faror under arbetet.

X21 uppfyller alla nodvandiga sakerhetskrav och tillverkas i enlighet
med SS-EN IS0 5172.
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X21 - oversikt.

X21 - oversikt

Produkt X21 PRO X21 PRO PLUS X21 PROPANE X21 COMBI
Artikelnr. 336009 336119 336008 316161
Handtag X21 runt X X X X

X21 svetsinsats 80 | /tim X

X21 svetsinsats 315 | /tim X X

X21 svetsinsats 400 | /tim X

X21 svetsinsats 500 | /tim X

X21 svetsinsats 1250 | /tim

X21 skarinsats 90° havarm X
Skarmunstycke HA 311-2

Skarmunstycke HA 311-3

Skarmunstycke HA 311-4

Skarmunstycke ANME-4 X
Skarmunstycke PNME-3 X
Skarmunstycke PNME-4 X
Skarmunstycke PNME-5 X
Vérmeinsats1000 | X X

Varmeinsats Propan 1000 | X
Backventiler BV12 (SV, DK, NO) X X X
Flamsparr FR20 (FIN, BALTIK.) X X X
Unicontrol 500 HT Acetylen

Unicontrol 500 HT Oxygen

Backventil BV-12 Acetylen

Backventil BV-12 Oxygen

SAFE-GUARD-5 Acetylen

SAFE-GUARD-5 Oxygen

5 m tvillingslang @ 6,3 mm

Skyddsglasogon for svetsning

Slangklammor 4 st

Brandskyddshandske

Skarstod X

Fast nyckel X X

Rensnalssats X X

Stor plastlada

Tabell svetsning/skarning X X

Instruktioner X X X

Valj ratt skarmunstycke beroende pa branngas m
HA-311 eller COOLEX® A-311

Acetylen

Propan COOLEX® P-331 Nar Propan anvands maste en gasolslang anvandas.
Detta ar viktigt eftersom Acetylen och Propan reagerar olika
pa materialet i slangen. Se sida 68.

>xX X X X X
< X X X

<X X X X X X X X X X

< X X X
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1-2. Handtag, runt

3-4. Handtag, ovalt

B NKO; 5 e
8 o
5. Kopplingsmutter / 8-9.
6-7.
10. Backventiler Overfallsmutter slangsockel
1250 1 /tim
1000 I/tim
800 I/tim
650 1/tim
Svetsning 500 |/tim ———————————_ |1 500I/tim
Lédning 400 | /tim: (O) L3 3151/tim
varmning 3151/tim : 160 1/tim
230 1/tim 0-ring /
12. Bojbara svetsinsatser
160 |/tim
80 I /tim
f@]ﬁz 40 1/tim
. Varmeadapter
11. Svetsinsatser Vi ing. P
— Varmning, Propan
|\mummu||||||||\||Il K
5[] 70001/tim
¢ ] 4100l/tim
&1 19001/tim
—
14. Varmeinsatser,
5000 | /tim flerlagiga, Ss———i
Lodning 2500 I/t 0x-Ac
— Vérmning /tim—— J )
1800 |/tim —E
13. Varmeinsatser, ‘
enlagiga, Ox-Ac
o —
- —
—— 15. Varmeinsatser,
flerlagiga, ‘—:%I
0x-Pro ——

5000 I /tim
2500 | /tim
1800 I/tim

1000 I /tim

7000 | /tim
4000 1/tim
2000 1/tim
1000 | /tim
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—— Skarning

L 16. Skarinsatser

Langd 440 mm

Langd 855 mm inkl. handtag——  75°

Langd 1155 mm inkl. handtag——  75°

Tillbehor - sida 45
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1-9. Svetsinsatser Handtag.

Antal i SB Artikelnr. - ——
1. Handtag runt med backventil BV 12 0 6,3 1 300581 = =
2. Handtag runt med slangkopplingar 6,3 mm 1 300527 e
3. Handtag ovalt med backventil BV 12 @ 6,3 1 308543 Handtag, runt
4. Handtag ovalt utan slangkoppling 1 308544
5. Kopplingsmutter 1 300532
6. Overfallsmuttrar LH G %" !
7. Overfallsmutter G %" RH 1 300836 =
8. Slangsockel @ 6,3 mm 2 300931
9. Slangsockel @ 8 mm 2 300933 Handtag, ovalt

10. Backventiler BV 12 inkl. slangkopplingar.

10. Backventiler BV 12 inkl. slangkopplingar

Antal i SB Artikelnr.
@ 6,3 mm Acetylen/Propan

1+1 22
0 6,3 mm Oxygen i 3005
@ 8,0 mm Acetylen/Propan

1+1 300553
@ 8,0 mm Oxygen '
@ 10,0 mm Acetylen/Propan 1 305656
@ 10,0 mm Oxygen 1 305657

11. Svetsinsatser.

Storlek Nr. Gasflode Godstjocklek Artikelnr.
Oxygen |/tim mm
0 40 0,2-0,5 300578
1 30 0,5-1,0 300582
2 160 1,0-2,0 300596
2E 230 2,0-3,0 300605
3 315 2,0-4,0 300604
3E 400 3,5-5,0 300603
4 500 4,0-6,0 300590
4E 650 5,0-7,0 300594
5 800 6,0-9,0 300470
5E 1000 7,0-10,0 300459
6 1250 9,0-14,0 300460

Acetylentryck: 0,3 bar - Oxygentryck: 2-6 bar - Rekommenderat utloppstryck

12. BOjbara svetsinsatser.

——

Storlek Nr. Gasflode Godstjocklek Artikelnr. = R
Oxygen |/tim mm S w——

1 160 1,0-2,0 300583

2 315 2,0-4,0 300600

3 500 4,0-6,0 300599

Acetylentryck: 0,3 bar - Oxygentryck: 3 bar - Rekommenderat utloppstryck

Siffrorna hanvisar till bilden pa sidorna 36-37.
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Utbytbara insatser enligt tabell 11 och 12.

A. Munstycken for svetsinsatserna i tabell 11 Gasflode Artikelnr.
Oxygen |/tim — —r
160 300380
230 300403
315 300395
400 300393
500 300397
B. Munstycken for bojbara svetsinsatser i tabell 12
160 300420
315 300425
500 300426
O-ringar.
Artikelnr.
Stor 0-ring, 10-pack 300498
Liten 0-ring, 10-pack 300571
0-ringssats 2 sma och 2 stora 300501

De sma 0-ringarna ar endast for skarinsatser, tryckbrannare 10-pack artikelnr 300570

13. Enldgiga vdarmeinsatser - Acetylen.

13. Enlagiga varmeinsatser - Acetylen

Storlek I /tim Langd mm Arbetstryck bar Forbrukning I /tim Varme- Artikelnr.
Oxygen Acetylen Oxygen Acetylen effekt kw

1800 340 3 0,3 1800 1620 21 300542

2500 350 6 0,4 2500 2250 29 300525

5000 510 8 0,6 5000 4500 58 300547

14. Varmeinsatser - Acetylen.

= == 0

7 O

14. Varmeinsatser Acetylen - Oxygen

Storlek | /tim Langd mm Arbetstryck bar Forbrukning I/tim Varme- Artikelnr.
Oxygen Acetylen Oxygen Acetylen effekt kW

1000 250 3 0,3 1000 900 11,6 300545

1800 400 5 0,3 1800 1660 27,0 334436

2500 670 6 0,4 2500 2 250 29,0 300543

5000 680 8 0,6 5000 4500 58,1 300541

Siffrorna hanvisar till bilden pa sidorna 36-37.
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15. Varmeinsatser - Propan.

15. Vdrmeinsatser Propan - Oxygen

Storlek I/tim  Langd mm Arbetstryck bar Forbrukning Vdrme- Artikelnr.

Oxygen Propan Oxygen I/tim  Propan |/tim Propan g/tim effekt kw
1000 370 0,9 0,7 4250 1000 1820 7 300494
2 000 500 2,4 0,8 8500 2 000 3640 13 300493
4000 670 4,9 1,9 15000 4000 6 800 26 300491
7000 770 8,0 2,5 30 000 7000 12 740 46 300489
Godstjocklek x 2,5 x 100 = Kapacitet hos varmeinsats | /tim
Ex. godstjocklek 7mmx2,5x100= 1750

10 mm x2,5x 100 = 2 500

20mmx 2,5x 100 = 5000

25 mmx2,5x 100 = 6 250

30mmx2,5x 100 = 7500

Varmeadapter till X21.

Varmeadapter till X21 &r en enhet som anvands for varmning med X21 tryckskarinsats.

Gas ar ett av de mest flexibla och nodvandiga systemen i varje verkstad, tillsammans med svets- och
skarverktyg. Alla &r dock inte medvetna om att svetsning och skdrning bara ar nagra av de mojligheter
som Oppnas genom denna utrustning. Genom att lagga till ett par enkla komponenter kan X21 anvandas

for manga olika varmningsprocesser. Adaptern monteras direkt pd brannarhuvudet pa skdrinsatsen.
Varmemunstycket skruvas i adaptern for hand.

Varmeadapter Propan, bar Oxygen, bar Propan, I/tim Oxygen, | /tim varmeeffekt, kw Artikelnr.
1H 0,15-0,5 0,7-2,0 830-1 900 3500-7 300 21,1-47,8 309335
3H 0,3-1,1 1,8-5,0 2100-4 100 8 300-16 500 53,6-105,8 309334
5H 0,85-2,0 3,5-8,7 3 200-7 000 12 700-28 000 82,3-181,1 309333
Adapter 309336

varmeeffekten varierar vid olika tryck.
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16. Skarinsatser.

Det kombinerade brannarsystemet X21 med skarinsatser i olika langder.

- Haogre sakerhet tack vare att oxygenet kan stangas av med rattventilen pa handtaget.
Detta eliminerar risken for att oxygentillforselen 6ppnas ofrivilligt

- Det dr Iatt att utoka ett befintligt X21-brannarsystem med skarinsats av 6nskad langd

- Specialldngder tillverkas pa bestallning

- Brannaren kan anvandas for Acetylen, Propan och THERMOLEN®

X21 skarinsats med hgvarm

—
‘i—]" = ——————— = —
] 300607
(A ———————————=i~ — = = "E___E'
300608
Skarinsatser - matt och produktfakta for olika artiklar ovan . {
Nominell Iangd mm Vinkel ) \ = = A
o . : . Artikelnr. =
Skarinsats Total Iangd inkl. handtag brannarhuvud 300569 Skarinsats, tryckbrannare
Tryckbrannare med havarm
240 440 0° HV 300487 .
240 440 45° HV 300554 - "
240 440 75° Hv 300500 A2 — it
240 440 90° HV 300569 307324 Skarinsats, tryckbrannare
240 440 0° RV 308545 med rattventil
240 440 75° RV 308542
240 440 90° RV 307324 ‘-'.;?’F
655 855 75° HV 300608 l*. = "‘_ Jen
955 1155 75° HV 300607 308680, X21 Injektor skarinsats
Munstycksmutter 300595 med hévarm (Oxygen och Acetylen)
Injektorbrénnare Acetylen:
220 420 90° HV 308680
220 420 75° RV 308672 P
e} et

220 420 90° RV 308673 —
Munstycksmutter, Injektor 305597 308673, X21 Injektor skarinsats
HV = Havarm for skaroxygen med rattventil (Oxygen och Acetylen)

RV = Rattventil for skaroxygen

Anvand en skdrinsats med rattventil dar skaroxygenventilen
ska vara helt 6ppen under anvandning.
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HA 311 - Acetylen.

HA 311 &r ett 3-kontatande skdarmunstycke, exakt samma som COOLEX® 311 men utan kylflode. Skarmunstycket har cylindrisk
skarkanal och sex varmelagor, forutom det storsta munstycket, 300-500 mm, som har nio vérmelagor.

Det ar smitt ur ett stycke koppar vilket ger en jamn och turbulensfri Idga. Det minsta munstycket ar ett tunnpldtsmunstycke, 1-3 mm,

och kannetecknas av minimal vérmespridning, och darmed liten deformation av arbetsstycket. HA 311 har stort skaromrade - en serie om
atta skarmunstycken for godstjocklekar 1-500 mm.

Skardata HA 311

Acetylen Skaroxygen

U e =

Serienr mm bar m3/tim bar m3/tim mm,/min Artikelnr

1 st 10-pack
HA 311-1 1-3 0,2 0,1 0,5-2,5 1,3 Max. 1 000 305847 300631
HA 311-2 3-10 0,2 0,3 1,0-2,5 1,6 950-430 305853 300623
HA 311-3 10-25 0,2 0,4 1,5-4,0 3,6 580-350 305849 300624
HA 311-4 25-50 0,2 0,5 1,5-4,0 6,8 500-300 305852 300632
HA 311-5 50-100 0,2 0,7 3,0-6,0 7,8-141 380-180 305834 300612
HA 311-6 100-200 0,2 0,9 5,0-8,0 15,8-23,9 280-120 305843 300614
HA 311-7 200-300 0,3 1,2 5,0-8,0 23,6-36,7 150-100 305841 300621
HA 311-8 300-500 0,3 3,0 7,0-12,0 43,1-68,3 100-50 305832 300615

COOLEX® P 331 - Propan.

COOLEX® P 331 &r ett 3-kontdtande skarmunstycke med slitslagor.

Skarmunstycket ar i tva delar och innermunstycket har en cylindrisk skarkanal.
Innermunstycket ar kortare an yttermunstycket, och infallningen hjalper ﬁ
till att styra Propanlagan effektivt och jamnt, utan turbulens.

Produktfordelar:
= Stort skaromfdng - en serie om atta skarmunstycken for godstjocklekar 1-500 mm
- Ldang livslangd tack vare kylfléde till skaroxygenkanalen

Fler skarmunstycken hittar du pa sida 50.

Skardata P 331

Skaroxygen
J e 2
Serienr mm bar m3/tim bar m3/tim mm,/min ?:lkﬂ
P 331-1 1-3 0,3-1,5 0,1 0,6-1,9 1,6 Max. 900 300675
P331-2 3-10 0,3-1,5 0,2 0,4-0,9 2,7 850-390 300676
P 3313 10-25 0,3-1,5 0,5 0,6-2,1 4,5 540-325 300668
P331-4 25-50 0,3-1,5 0,5 0,8-2,4 7,8 475-285 300674
P331-5 50-100 0,3-1,5 0,5 1,9-5,0 9,0-15,2 380-180 300671
P331-6 100-200 0,3-1,5 0,5 3,1-5,6 14,7-24,3 280-120 300670
P331-7 200-300 0,3-1,5 0,6 4,4-7,5 25,8-45,2 150-100 300669

P331-8 300-500 0,3-1,5 1,2 5,5-10,5 41,3-75,0 100-50 300672
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Flamriktbrannare.

Flamriktbrannare

Munstycken Langd mm  Arbetstryck bar Forbrukning | /tim Artikelnr.
Oxygen Acetylen Oxygen Acetylen

. - 730 7 0,7 1500 1350 300534
Flamriktbrannare

690 7 0,7 2 500 2 250 300490

Munstycken for flamriktbrannare X21, 500 | 300495

Ratt inkl. nav 300506

Ratthallare 307990

Flamrensbrannare.

Flamrensbrannare

B L Arbetstryck bar Forbrukning | /tim Krav pa Artikelnr.
mm mm Oxygen Acetylen Oxygen Acetylen flaskor
Flamrensbrannare 50 490 7 0,7 1250 1150 2 300538
150 490 7 0,7 2500 2300 6 300537
250 1190 8 0,8 4400 4050 10 300536

Pa grund av hog gasforbrukning, kravs uttag fran 2 acetylenflaskor per 50 mm bredd for flamrensutrustningen.

Kontakta materialleverantoren avseende Iamplig forvarmningstemperatur. For att lyckas med flamriktning maste varmningen genomforas
snabbt. Det betyder att Acetylen (som har hogsta effektiva varmningsvardet hos alla branngaser) och en effektiv brannare maste anvandas.
FLAMTECH-brannaren uppfyller dessa krav.



44 X21 Original

Flamriktning. FLAMTECH-brannare

Svetsning och skarning skapar spanningar i godset och dessa
kan orsaka oonskade deformeringar. Om dessa deformeringar ar
allvarliga maste detaljen riktas. Flamriktning &r ofta en lamplig
metod. | vissa fall ar det den enda méjligheten att minska
deformeringarna till en acceptabel niva.

Flamriktning

Processen sker genom snabb lokal varmning som ger en permanent
lokal deformering av materialet eftersom varmeutvidgning forhindras.
Vid avkylning krymper sedan materialet. Stalet maste varmas till

ca 600-700 °C, vilket gor att stalet vaxlar farg till morkrott.

Varmformning
varmning for att bocka stangprofiler osv. kraver i regel samma snabba
och korta varmning som vid flamriktning.

Forvarmning (forhojd arbetstemperatur)

Forvarmning av ett svetsobjekt beror pa typ av grundmaterial, godstjoklek
och vilken svetsprocess som ska anvandas. Nar forvarmning kravs ar
FLAMTECH-brannaren lIampad for uppgiften.

Gl @ e T W@

FY 6 for THERMOLEN®

Pl — -
. —_— - B
Artikelnr. m
FLAMTECH brannare. 300469
Munstycken Tillforseln av acetylengas till FLAMTECH maste ske fran ett
MA 3 300611 flaskpaket. Dessutom maste dubbla bakslagsparrar, SAFE-
FA 6 300616 GUARD-5, monteras med dubbeluttag, eftersom det kravs
FY 6 for THERMOLEN®, 309871 mer an 5 m3/tim Acetylen.

naturgas och Propan

Munstycke MA3, flamriktning
Arbetstryck: Oxygen 2 bar 8500 I/tim Acetylen 1 bar
L3gsta arbetstryck: Oxygen 1,1 bar 5400 /tim Acetylen 0,9 bar

varmeeffekt: 98 kW

Munstycke FA 6, forvarmning (férhojd arbetstemperatur)

Arbetstryck: Oxygen 1,5 bar 10 000 I/tim Acetylen 0,7 bar
Lagsta arbetstryck: 0Oxygen 0,8 bar 6 400 1 /tim Acetylen 0,6 bar
Varmeeffekt: 116 kW

Tumregel for uttag Acetylen ur olika flaskstorlekar Tumregel for riktning och varmning

Flaskstorlek  Innehall, fylld flaska Maximal kapacitet Godstjocklek x 2,5 x 100 = Kapacitet hos
I/tim varmeinsats | /tim

A 40 7,8 kg motsvarande ca 7 170 | 900 Ex godstjocklek: 20 mm x 2,5 x 100 = 4000

Samling Ex godstjocklek: 30 mm x 2,5 x 100 = 7500

A40x10 62 kg motsv. 57 000 10 000 Ex godstjocklek: 40 mm x 2,5 x 100 10 000
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Tillbehor for brannarsystem.

preme 3 e on————
4w

A. Cirkelskarstod B. Skdrstod, graderat C. Stod for halskarinsats
Skarstod for X11.
Artikelnr.
A. Cirkelskarstod for haldiametrar @ 60-600 mm 300419
B. Skarstod, graderat 300414
C. Stod for halskarinsats, haldiametrar @ 20-60 mm 300406

ol
e %3] .
Yo . ‘
) m " .
\’\
D. Dubbelt skarstod, E. Dubbelt skérstod med F. Dubbelt skarstod, 1. Distanshylsa ). Halskarinsats
justerbart med sma hjul stora hjul justerbart med stora hjul
H. Skarstod med centrumhallare for sma hjul G. Skarstod med centrumhallare fér stora hjul

Skarstad for X21 och X11 300350.

Artikelnr.
D. Dubbelt skarstdd, justerbart med sma hjul 300576
E. Dubbelt skarstod med stora hjul 300584
F. Dubbelt skarstdd, justerbart med stora hjul 300510
G. Skarstod med centrumhallare for stora hjul 300575
H. Skarstod med centrumhallare for sma hjul 300564
|. Distanshylsa 300572
). Halskarinsats 300568

Extra cirkelskaranordning for X21.

Den kullagrade cirkelskdranordningen ger snava toleranser och hag
snittkvalitet for cirkel- och halskarning vid manuell gasskarning.

Cirkelskaranordningen anvands tillsammans med X21 eller liknande
brannare, samt alla skarmunstycken typ COOLEX och HA311.

L. Cirkelskaranordning utan férlangning

ﬁ ! : K. Cirkelskaranordning komplett

Diameter mm Artikelnr.
K. Cirkelskaranordning komplett 30-800 300606
L. Cirkelskaranordning utan forlangning 30-100 300531

M. Cirkelskaranordning X21 Injektor, komplett (X 311) 60-800 310358
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Manuell skarbrénnare X511.

X511 ar en tryckbrannare (I1) avsedd for manuell gasskarning.

Kapaciteten ér tillracklig for godstjocklekar upp till 500 mm. X511 ar konstruerad for att uppfylla kraven i SS-EN 1SO 5172.
Acetylen, Propan, Thermolen eller naturgas kan anvandas som branngas, och brénnaren har en 13sbar havarm for skaroxygen.
X511 har rattventiler pa sidan och ett platt handtag. Alla COOLEX®, HA 311 munstycken kan anvandas

- Backventiler ingdr inte.

X511 -
Langd mm Munstycksfaste Artikelnr. A‘__ ___‘.ﬁ:

470 90° 300696

470 75° 300691
855 75° 300690
1,080 75° 300679
Munstycksmutter 300595

Manuell skarbrannare X31.

X31 ar en tryckbrannare avsedd for manuell gasskarning. Skarkapaciteten racker for godstjocklekar upp till 500 mm. Brannaren har
ett runt handtag och det finns ventiler fér Oxygen och branngas baktill pa brannarhandtaget. Havarmen for skaroxygen kan 13sas.
Gasroren ar tillverkade i rostfritt stal. Acetylen, Propan, Thermolen eller naturgas kan anvandas som branngas. Brannaren uppfyller
kraven i SS-EN 1SO 5172. Backventiler ingar inte. Alla COOLEX®, HA 311 munstycken kan anvandas

X31

Langd mm Munstycksfaste Artikelnr. . o

470 90° 305578 u,*__— ——
470 75° 305558

Munstycksmutter 300595

Manuell skarbrannare SIDER 7.

Injektorbrannaren SIDER 7 &r en robust skarbrannare for Propan och Oxygen. Den &r tlig och tillforlitlig. Den uppfyller kraven i SS-EN 1SO 5172.
De rostfria roren ar placerade i trekantsform for basta stabilitet. Blandkammaren &r placerad i skarhuvudet och skaroxygenventilen ar konstruerad
for mjukstart av skarprocessen. SIDER 7 har en skarkapacitet pd upp till 300 mm.

Levereras med backventiler.

Langd mm Vikt g Anslutningar Artikelnr.
SIDER 7 920 1400 %" RH-%8" LH 315502
SIDER 7 Long 1500 1600 %" RH-%6" LH 330468
Munstycksmutter 323412

NFF skarmunstycke for SIDER 7 skrotskarbrannare.

Skardata NFF

Serienr Skaromfang mm Propan Oxygen Artikelnr.
bar m3/tim bar m3/tim

NFF-1 6-25 0,5 0,4 2,5-3,5 3,5-4,5 315501

NFF-2 25-50 0,5 0,4 3,0-4,0 4,0-4,8 315497

NFF-3 50-75 0,5 0,4 3,0-4,5 5,0-6,5 315496

NFF-4 75-150 0,5 0,5 3,5-5,5 6,5-9,5 315499

NFF-5 150-200 0,5 0,6 4,5-5,5 10,0-14,0 315500

NFF-6 200-300 0,5 0,7 5,0-6,5 15,0-19,0 315498
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Lans.
Lansen arbetar snabbt och tyst i aluminium, rostfritt stal, Haldiameter ca 40 mm. Ett omrade ca 30 mm runt brannhalet
gjutjarn, koppar och betong. paverkas av varmeutvecklingen. Lansen kan bojas, vilket mojliggor

haltagning bakom hinder sasom rorledningar osv.
Lansen (brannlans) ar ett verktyg for haltagning och skarning
i harda material (armerad betong, natursten, tegel, syrafast stal,
gjutjarn). Lansen arbetar utan buller och vibrationer.
Anvandningsomraden: all skarande bearbetning pa skrot,
spontvaggar, undervattensskarning och liknande skarning av
material dar vanlig termisk skarning inte kan anvandas.

Arbetets utférande

Lansen antands mot en trakloss med en liten oxygenvolym, och
ansatts i vinkel mot den yta som skall bearbetas. Nar lansen borjat
branna 6kas oxygentrycket. Lansen branner vid en temperatur pa
€a 3 000 °C, dar betong och liknande material sintrar (“smalter”).

316653, Lanshallare modell C inkl. backventil

Skardata
Lans @ mm Skarriktning Haldiameter Oxygen Forbrukning under hdaltagning Skarhastighet
mm bar Oxygen m? Lans m Tid min. mm,/min

16 (%" vagratt 40 6,0 2,3 5,4 5,4 190

16 (3%") Under-upp 40 6,0 2,5 6,0 6,0 165
S Atikelr

Lanshallare modell C inkl. backventil 316653

Lans @ 16 x 3 000 300736

Slangkoppling 8 mm 316810 @

Mutter 316811 316811, Mutter 316810, Slangkoppling 8 mm

Lans @ 13 x 2 000 335867
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Funktion och underhall.

Ett skarmunstycke har tvd huvudfunktioner:
- Att styra varmelagan
- Att styra skaroxygenstralen

Varmelagans uppgift ar att:
- Véarma en punkt pa arbetsstycket till dess antandningstemperatur
- Behalla antandningstemperaturen pa ytan under
skarprocessen
- Rensa ytan fran fororeningar for att underlatta
skaroxygenstralens kontakt
- Skydda och stédja skaroxygenstralen

Skaroxygenstralens uppagift ar att:

- Traffa snittytan med hog gasrenhet och precision

- Forbranna jarn till jarnoxid

- Bldsa ut jarnoxiden och 6vriga slaggprodukter ur snittskaran

Viktigt! Underhall och val av skarmunstycken
For att fa basta skarresultat &r det extremt viktigt
att skarmunstycket rengérs och underhdlls regelbundet.

Injektorbrannare

Sma injektorbrannare (i)
X11

Andra injektorbrannare (i)
X21 Injektorbrannare

Mejsling
X21 Injektorbrannare

Tryckbrannare

Tryckbrannare (1) Manuella skarbrannare:
X21

Skrotskarning

Nitskarning

Mejsling

* Rekommenderas for mekaniserad skdrning

Valet av skarmunstycke beror huvudsakligen pa:

= Typ av branngas, normalt Acetylen eller Propan

- Typ av skarbrannare, normalt for plantatande eller
3-kontatande munstycken

- Typ av skarning: skrotskarning eller kvalitetsskarning
med hogsta mojliga skarhastighet

Darefter valjs skarmunstycksdimension beroende pa godstjocklek.
Det finns olika skarmunstycken for specialuppgifter som gasmejsling

och nitskarning.

Skarkanalernas konstruktion

Cylindrisk

Acetylen
HA 411

*MA 133D
HA 121

JETGROOVER®

Acetylen

COOLEX® A311 / HA311
COOLEX® A 317
COOLEX® A 341 BL
COOLEX® A 361

COOLEX® A 3518
COOLEX® A 353 BL

Konisk
expanerande

Sida
33

55
55

57
Sida
53/42
53

58

58

58
59

Cylindrisk
med avsats

Propan

HP 433

Propan

COOLEX® P 331

COOLEX® P 337

Lavalprincip

(ger overljuds-

stromning)

highspeed

Sida

33

Sida

42

54
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COOLEX® - 3-kontdatande skarmunstycken for tryckbrannare.

COOLEX® ar samlingsnamnet pa AGAs 3-kontdtande skarmunstycken,  Detta medfor att skarsprut och forbranningsrester Iattare fastnar pa

som dr en utveckling av konventionella skarmunstycken. munstycket och i dess utloppskanaler, vilket i sin tur forsamrar skar-
COOLEX® munstycken har en kylflodeskanal som &r ett AGA-patent. processen genom samre snittkvalitet och fler stopp och produktions-
storningar. COOLEX® skarmunstycken med kylflodeskanal forbattrar
| ett konventionellt skarmunstycke tranger het gas fran varmeldgan in snittkvaliteten och okar dtkomligheten genom farre driftavbrott. Detta
i skarkanalen och orsakar en olamplig uppvarmning av skarmunstycket, ar tack vare det lilla kylflodet (ca 25-50 I /tim) som leds 6ver fran
ofta upp till 500 °C. varmeoxygenkanalen till skaroxygenkanalen.
Brannarhuvud Temperaturmatning i skarmunstyckena
M Munstycke utan kylning Munstycke med kylning
Brannarhuvud —— ————>
&———  skaroxygen 500
&———  Varmeoxygen 400
F _—
ﬂ ' &< Branngas T | 300 I
a
."—E’ /
Y 200 |
Kylflode 25-50 I/tim T ; /ﬂ
Kylflodeskanal 100 1
0
y 0 0.5 1 2 3
' min

\

AR\

2 mm
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Skarmunstycken for X21.

COOLEX® A 311 - Acetylen.

COOLEX® A 311 &r ett 3-kontdtande skarmunstycke.

Produktférdelar:

- Stort skaromfang - en serie om atta skarmunstycken for
godstjocklekar fran 1-500 mm

- Lang livslangd tack vare kylflodet

- Smitt ur ett enda stycke koppar, vilket ger en jamn och
turbulensfri laga

- Det minsta skarmunstycket ar ett tunnpladtsmunstycke, 1-3 mm,
och kdnnetecknas av minimal vérmespridning, och darmed liten
deformation av arbetsstycket

- Rengoéringsmetod: rensnadl

Skardata COOLEX® A 311
Acetylen

J e

Serienr mm m3/tim
A311-1 1-3 0,2 0,1
A311-2 3-10 0,2 0,3
A3113 10-25 0,2 0,4
A311-4 25-50 0,2 0,5
A311-5 50-100 0,2 0,7
A311-6 100-200 0,2 0,9
A3117 200-300 0,3-0,8 1,2
A311-8 300-500 0,3-0,8 3,0

COOLEX® A 317 - Acetylen.

Skrotskarmunstycken.

Produktfordelar:

- Specialanpassad for skrotskarning

- Snabb skarstart tack vare effektiva varmeldgor

- Hogre produktivitet tack vare att varje skarmunstycke har ett
stort skaromfang, vilket betyder farre stopp for munstycksbyte

Skardata COOLEX® A 317

A 311-1 Tunn metallplat

A311-3

Skaroxygen

bar

0,5-2,5
1,0-2,5
1,5-4,0
1,5-4,0
3,0-6,0
5,0-8,0
5,0-8,0
7,0-12,0

- L3ng livslangd tack vare kylflodet
~> COOLEX® A 317 &r ett 3-kontdtande munstycke med slitslaga,

smitt fran ett enda stycke koppar
- Rengoringsmetod: rensnal

Acetylen varmeoxygen

v

=

Serienr mm bar m3/tim
A 317-1 3-50 0,3-0,8 0,7-1,0
A3172 50-100 0,3-0,8 1,1
A3173 100-200 0,5-0,8 1,1-1,3
A317-4 200-300 0,5-0,8 1,3
A317-5 300-500 0,8 2,8-3,0

.

m3/tim

0,8-1,2
1,2
1,2-1,5
1,5

3,2-3,3

m3/tim

13
1,6

3,6

6,8
7,8-14,1
15,8-23,9
23,6-36,7
43,1-68,3

Skaroxygen

bar

1,0-3,1
1,8-4,9
4,2-7,4
4,3-73
5,9-8,5

m3/tim

2,4-5,2
53-11,3
13,3-21,5
22,4-34,2
36,5-50,0

=

mm,/min

Max. 1 000
950-430
580-350
500-300
380-180
280-120
150-100
100-50

o

mm,/min

480-370
370-240
280-150
150-100
100-50

Artikelnr.
1-pack
300640
300639
300643
300644
300645
300642
300641
300638

Artikelnr.
1-pack
300662
300673
300661
300660
300659
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COOLEX® P 337 - Propan.

Skrotskarmunstycken.

COOLEX® P 337 &r ett 3-kontatande tvadelat slitslagemunstycke
med cylindrisk skarkanal.

Produktfordelar:

- Specialanpassad for skrotskarning
- Snabb skdrstart tack vare effektiva varmeldga m =
- Hogre produktivitet tack vare att varje munstycke har ett stort
skaromfang vilket betyder farre stopp for munstycksbyte
Lang livslangd tack vare kylflodet
: é

N

Skardata COOLEX® P 337

%
mm

Propan varmeoxygen Skaroxygen

VY

Serienr bar m3/tim m3/tim bar m3/tim mm,/min Artikelnr.
1-pack

P 337-1 3-50 1,0 0,9 3,5 4,0 6,0 1000-325 300647

P 337-2 50-100 1,0 1,3 5,0 5,0 10,0 380-180 300657

P 337-3 100-200 1,0 1,6 6,4 7,0 25,0 280-120 300655

P 337-4 200-300 1,0 2,3 9,2 8,0 40,0 150-100 300656

P 337-5 300-500 1,0 3,0 12,0 12,0 72,0 100-50 300654
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Skarmunstycken X21 - Injektor

HA 121 - Acetylen.

HA 121 &r ett plantatande ringldagemunstycke med cylindrisk d . ﬂﬁ

skarkanal och ringformad varmelaga.

Skarmunstycket har tre delar: sockel, innermunstycke och yttermunstycke. “
HA 121 &r avsett for skarning av godstjocklekar upp till 15 mm.

Skardata HA 121
Acetylen Skaroxygen

J = >

Serienr mm bar m3/tim bar m3/tim mm,/min Artikelnr.
1-pack  10-pack

HA 121-0 5-10 0,1-0,8 0,3 4,0-5,0 1,1-1,8 625-500 309287
HA 121-1 5-20 0,1-0,8 0,3 5,0-6,0 1,1-2,4 625-350 309302 309286
HA 121-2 20-30 0,1-0,8 0,4 6,0-7,0 2,4-4,5 350-300 309301 309285
HA 121-3 30-75 0,1-0,8 0,5 6,5-7,5 4,5-9,5 300-215 309300 309284
HA 121-4 75-150 0,1-0,8 0,6 7,0-7,5 9,5-13,9 215-90 309289
MA 133D - Acetylen.
MA 133D ar ett plantdtande 2-delat slitslagemunstycke. Det kan anvandas
for all gasskarning upp till godstjocklekar pa 300 mm.
- Yttermunstycket ar tillverkat i forkromad koppar, vilket innebér att det

ar svarare for sprut och slagg att fastna pa munstycket. Innermunstycket

ar tillverkat i koppar. varmeldgans egenskaper, tillsammans med den .

expanderande skarkanalen, ger en mycket koncentrerad och stabil ———— -

skaroxygenstrale, med hog skarhastighet och snittkvalitet o

Produktfordelar och tillampningar:

- Med kunskap om gasskarprocessen och ratt gasforsorjning kan e — =
hog skarhastighet (t.ex. 700 mm per minut vid 10 mm godstjocklek) “ -
Lo -~ = ': -

anvandas under produktionen

- Hog snittkvalitet

Skardata MA 133D

o

Acetylen Varmeoxygen Skaroxygen

:

Serienr mm m3/tim bar m3/tim bar m3/tim mm,/min Artikelnr.

1-pack  10-pack
MA 133D-0 3-8 0,2-0,8 0,5 15 0,6 3,5-5,0 1,3-1,9 900-650 305762 305817
MA 133D-1  8-15 0,2-0,8 0,5 1,5 0,6 5,0-6,0 2,3-2,6 725-600 305760 305818
MA 133D2  15-30 0,2-0,8 0,5 15 0,6 6,0-7,0 3,6-4,2 680-460 305770 305727
MA 133D-3  30-50 0,2-0,8 0,5 1,5 0,6 6,5-7,5 5,2-5,9 575-360 305746 305729
MA 133D-4  50-70 0,2-0,8 0,7 2,3 0,7 7,0-7,5 7,5-8,0 475-340 305768 305730
MA 133D-5  70-100 0,2-0,8 0,7 23 0,7 7,0-8,0 11,1-12,3  365-280 305767 305735
MA 133D-6  100-200 0,5-0,8 0,7-0,8 2,0-5,0 0,8-0,9 6,0-8,0 11,7-15,7 250-150 305731 305732

MA 133D-7  200-300 0,5-0,8 1,0-1,3 2,0-5,0 1,1-1,5  6,0-7,0 26,8-31,0  180-110 305728 309346
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Gasmejsling X21 Injektor.

JETGROOVER® - Acetylen.

JETGROOVER® &r ett 2-delat slitslagemunstycke. Det &r tillverkat
i koppar med forkromat yttermunstycke som minskar vidhéftningen
av skarsprut och slagg.

Skaroxygenkanalen ar utformad for att ge en turbulent skaroxygenstrale
med storre diameter och lagre utstromningshastighet jamfort med ett
konventionellt skarmunstycke.

Produktfordelar:

- Hog bearbetningskapacitet

- Effekt varmeldga for snabb start

- Kort munstycke for god dtkomlighet

Anvandningsomraden:

- Mejsla spar for eftersvetsad rot eller annan fogberedning

- Mejsla bort kdlsvetsar

- Bra metod for att ta bort fel i svetsforband eftersom det ar lattare
att se porer, sprickor etc. jamfort med luftbagmejsling och slipning

Skardata JETGROOVER®
Acetylen varmeoxygen
7 DA+
Serienr mm mm bar m3/tim m3/tim
Nr 0 5-6 2-4 0,3-0,8 1,3-1,7 1,4-1,9
Nr 1 5-3 4-6 0,3-0,8 1,6-2,2 1,8-2,4
Nr 2 7-10 5-8 0,3-0,8 1,1-1,6 1,2-1,7

Skaroxygen

bar

5,0-7,0
6,5-9,0
4,0-6,0

) A

m3/tim

3,6-4,9
5,0-6,6
6,6-9,4

mm,/min

400-1 400
400-1 400
400-1 400

Artikelnr.

1-pack
309332
309331
309097
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COOLEX® A 341 BL - Acetylen.

Nitskarmunstycke

- COOLEX® A 341 BL ar ett nitskarningsmunstycke med sticklaga,
smitt av ett enda stycke koppar

- Munstycket ar bojt sa att du latt kommer at

Anvandningsomraden:
- Sarskilt avsedda for delning av nitférband och fastrostade skruvférband
- Skarning av kullriga nitskallar eller mutter och skruv
- Separering av svetsforband svetsade i T-fog, som skars av jdms
med platen

Skardata COOLEX® A 341

o

Acetylen Skaroxygen

5

Serienr mm bar m3/tim bar m3/tim mm,/min Artikelnr.
1-pack

A 341 BL-2 5-25 0,2-0,5 0,5 3,0 2,8-3,8 340-260 300666

A 341 BL-3 25-50 0,2-0,5 0,5 4,0 4,6 320-240 300665

A 341 BL-4 50-100 0,2-0,5 0,6 3,0-6,0 55 270-160 300664

A 341 BL-5 100-200 0,2-0,5 0,7-0,8 4,0-7,0 6,5-7,7 220-120 300663

Gasmejsling X21

COOLEX® A 361 - Acetylen.

COOLEX® A 361 ar ett gasmejslingsmunstycke med sticklaga, smitt

av ett enda stycke koppar. Det har expanderande skaroxygenkanal Produktfordelar:

och sex kraftiga varmelagor. - Turbulent skaroxygenstrale som i kombination med
varmeldgorna ger hog materialavverkning

Skaroxygenkanalen ar cylindrisk och ger en turbulensfri skaroxygenstrale - Kraftiga varmeldgor for snabb start

med storre diameter och lagre utstromningshastighet jamfort med ett - Robust produkt som héller lange

konventionellt skarmunstycke.

Skardata COOLEX® A 361

Acetylen Skaroxygen
Serienr mm mm bar m3/tim bar m3/tim mm,/min Artikelnr.
1-pack
A361-8 8-9 3-4 0,2-0,5 0,5 4,0 3,1 600 300646
A 361-10 11-12 3-6 0,2-0,5 0,6 4,0 5,6 1000 300653

’

A361-12 12-14 5-7 0,2-0,5 0,8 4,0 8,7 1200 300652

’
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COOLEX® A 351 B - Acetylen.

COOLEX® A 351 B ar ett gasmejslingsmunstycke med sticklaga,
smitt av ett enda stycke koppar. Det har cylindrisk skaroxygenkanal
(stegmunstycke) och sju kraftiga varmelagor. Munstycket ar bojt
och forsett med en stodklack.

Produktfordelar:

~ Turbulent skaroxygenstrale som i kombination med varmelagorna
ger hog materialavverkning

- Kraftiga varmelagor for snabb start

- Stodklack som i vissa fall underlattar gasmejslingen

- Robust produkt som haller Iange

Skardata COOLEX® A 351 B
Acetylen

SO - B

Serienr mm mm bar m3/tim
A 351 B-8 6-8 3-6 0,2-0,5 0,9
A 351 B-10 8-11 6-11 0,2-0,5 1,8
A 351 B-12 11-13 10-13 0,2-0,5 2,2

COOLEX® A 353 BL - Acetylen.

COOLEX® A 353 BL ar ett gasmejslingsmunstycke med
sticklaga, smitt av ett enda stycke koppar. Det har
expanderande skaroxygenkanal och sex kraftiga varmelagor.
Munstycket ar bojt och langt.

Produktfordelar:

- Turbulent skaroxygenstrale i kombination med varmeladgorna
ger hog materialavverkning

- Kraftiga varmelagor fér snabb start

- Robust produkt som héller Iange

Skardata COOLEX® A 353 BL
Acetylen

. . N
— il M+

Serienr mm mm bar m3/tim
A 353 BL-6 6-8 3-8 0,5 1,2
A 353 BL-8 8-11 6-11 0,5 1,7
A353BL-10  9-12 8-11 0,5 2,0
A 353 BL-12  10-15 10-13 00,5 2,3

’

Skaroxygen

5,0
6,0
7,0

m3/tim

53
10,8
19,7

mm,/min

600
1000
1200

Artikelnr.
1-pack
300637
300658
300667

Skaroxygen

bar

6,0

’

6,8

’

6,5
6,5

’

m3/tim

5,0

11,5
15,0
19,0

mm,/min

600

1000
1000
1200

Artikelnr.
1-pack
300651
300650
300649
300648
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Bakslagssparr SAFE-GUARD-5.

SAFE-GUARD-5 har fem sakerhetsfunktioner:

- Stanger av gastillforseln i handelse av genomgdende bakslag
Stoppar och slacker genomgaende bakslag

Forhindrar bakstromning

Stanger av gastillforseln vid dverhettning (95 °C)

Enkel och effektiv dterstallningsfunktion

NN

Anslutningssvinkel 30°. Fordelen med detta vid anslutning till regulatorer,
ar att bakslagssparren ar parallell med gasflaskan.

Havarmen har fargmdarkning. Om ett bakslag intraffar falls havarmen ut
och gasflodet stoppas. Du kan aterstalla enheten efter ett bakslag genom
att trycka tillbaka havarmen. Gasflédet 6ppnas dd igen.

Bakslagsparrar ska ocksd anvandas for Propan. Eftersom Oxygen
okar forbranningshastigheten ska bakslagsparrar ocksa installeras pa
oxygenrequlatorn.

SAFE-GUARD-5 har konstruerats och tillverkats enligt SS-EN 730-1.
Overensstammer med standarder bekraftade av BAM.

I enlighet med Sprangémnesinspektionens forfattningssamling SAIFS
1998:7 i Sverige, och motsvarande myndigheter i Danmark och Norge,
skall godkant bakslagsskydd anvandas pd varje requlator och uttagspost
for Acetylen. | Finland finns krav pa bakslagsparrar for bade Acetylen
och Oxygen.

Detta ar enligt standarden SFS 5900, "Brandséakerhet vid installations-,
service- samt reparationsarbeten" och forsakringsbolagens skyddsin-
struktion C8: “Brandfarliga arbeten samt takreparationsarbeten”.

I Danmark galler Arbejdstilsynets Bekendtgarelse AT 147 samt
Bekendtgarelse AT 289.

Bakslagssparr SAFE-GUARD-5

Gas
SAFE-GUARD-5 Acetylen/Propan
SAFE-GUARD-5 Oxygen

Reglering

Bakslagsparrar maste finnas pa requlatorer/gasuttag

for Acetylen i enlighet med Sprangamnesinspektionens
foreskrift om brandfarlig gas i 16s behallare, SAIFS 1998:7.

Bakslagssparrens sparr- och skyddsfunktioner maste testas
med 24 manaders intervall enligt SAIFS 1998:7. Detta ska
utforas som externprovning hos auktoriserad verkstad.

Backventil

-
Wy
Temperaturkanslig avstdngningsventil

Anslutning Artikelnr.
LH G %" 332143
G " 332142

Tryckkanslig
avstangningsventil

Aterstallningsspak

Flamfilter
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Bakslagssparr SUPER 55.

Bakslagssparrar ska anvandas med requlator for brandfarlig gas och Nar SUPER 55 ar stangd pa grund av bakstromning eller bakslag

Oxygen nar dessa anvands for gassvetsning, skarning eller varmning. visas detta i rott. Du aterstaller enheten genom att lyfta pa kapan
tills den réda indikatorn forsvinner. SUPER 55 passar for de flesta

SUPER 55 har fyra sdkerhetsfunktioner: arbetsuppgifter forutom hégintensiva arbeten. Kapaciteten kan

- Forhindrar bakstrémning dubblas genom anvandning av tva parallellkopplade SUPER 55.

- Stoppar och slacker bakslag

- Stanger av gasflodet i handelse av genomtrangande bakstrémning

- Stanger av gasflédet i handelse av dverhettning

SUPER 55

Gas Max inloppstryck, bar Anslutning Artikelnr.

Acetylen 1,5 G %" LH 316570

Propan 5,0 G %" LH 316570

Hydrogen 3,0 G %" LH 316570 o
Oxygen 20,0 G %" RH 316571

Dubbeluttaq.

Om du behéver mer Acetylen an 5 m*/tim vid arbetstryck pa 1,5 bar
eller 3 m*/tim vid 0,8 bar (gasflodet varierar med mottrycket) maste tva
bakslagspérrar anslutas parallellt.

Flode

Vid 0,7 bar och

- Fritt utlopp 13,3 m?/tim

= Mottryck 0,2 bar (standardvarde vid provning) 10,4 m3/tim

Dubbeluttag

Gas Anslutning Artikelnr.
Dubbeluttag 2 st Acetylen/Propan LH G %" 300156
Dubbeluttag 2 st Oxygen G " 300151

En requlator - dubbeluttaq.
Dubbelt gasuttag fran en flaskregulator.

Flode

Vid 0,7 bar och

= Fritt utlopp 13,3 m*/tim

- Mottryck 0,2 bar (standardvarde vid provning) 10,4 m3/tim

Dubbeluttag

Gas Anslutning Artikelnr.
Acetylen, Hydrogen LH G %" 300148
Oxygen, Argon, Helium, Koldioxid, Nitrogen, Luft G %" 300145

*Vid anvandning av dubbeluttag kravs tva bakslagsparrar

Tva requlatorer - en gasflaska.

T-stycke gor det mojligt att ansluta tva regulatorer till en gasflaska.

Tva requlatorer - en gasflaska

Gas Anslutning Artikelnr.
Acetylen LHG %" 300160
Oxygen W 21,8 x 44" 300163
Argon, Nitrogen W 24,32 x /14" 300088

* For Acetylen kravs bakslagspérrar pa bada regulatorerna
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Skyddsglasogon.

Skyddsglasogon XC Artikelnr.
Skyddsglasogon XC klara linser 329999
Skyddsglasogon XC DIN 3 linser 330017

Skyddsglasogon XC DIN 5 linser 330012 329999 330017 330012
Moderna heltdckande skyddsglaségon med imfria/reptaliga linser i

polykarbonat. Bld bage med justerbara skalmar for perfekt passform.

Utbytbara linser. Méjlighet att montera RX-insats for korrektionsglas.

Uppfyller SS-EN 166 klass 1FT. DIN 3/5-linser uppfyller ocksa SS-EN 169.

Skyddsglasogon Duality Artikelnr.

Skyddsglasogon Duality klara linser 329997

Skyddsglasogon Duality DIN 3 linser 330010

Skyddsglasogon Duality DIN 5 linser 330013 330010

Traditionella skyddsglaségon med utmarkt tdckning tack vare inbyggda
skydd pa sidorna. Skalmldngden kan justeras. Du kan dven justera
vinkeln pa de vridbara skalmarna. Uppfyller SS-EN 166 klass 1FT.

DIN 3/5-linserna uppfyller ocksa SS-EN169.

Skyddsglasogon Neptun Artikelnr.

Neptun morkhetsgrad 5 300864

Skyddsglasogon med morkhetsgrad 5 for gassvetsning,

l6dning och gasskarning. Neptun skyddsglasogon ar ventilerade
och har uppfallningsmekanism framtill. CE-godkand i enlighet
med SS-EN 175/SS-EN 166-F.

p—
Polysafe skyddsglasogon for besokare Artikelnr. f =T
Skyddsglasdgon Polysafe 322440 e "\ ‘
] 2
skyddsglasogon for besokare med heltackande polykarbonatlins 322440
i ett stycke. Inbyggda sidoskydd och konturformad nasbrygga.
Perforerade skalmar for montering av extra sakerhetsband.
Uppfyller SS-EN 166 och SS-EN 167.
Linser.
Tathetsgrad, DIN  Anvandningsomrade/beskrivning: Antal i SB Artikelnr.
Svetsglas 4 Gasskarning, aluminiumsvetsning, svets- och hardlodning 4 300819
Svetsglas 5 Gassvetsning av klenare godstjocklek 4 300821
Svetsglas 6 Gassvetsning och skarning av grovre godstjocklekar 4 300791
Svetsglas 7 Gassvetsning och skarning av grovre godstjocklekar 4 300861
Slipglas Klara Splitterfria 2 300790
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Flaskkarror.

Flaskkarrorna ar pulverlackerade och kan
bestallas med antingen massiva hjul eller
punkteringssakra hjul.

Flasktransportkarra
For transport av 1 st flaska pa 20-50 liter.

Universaltransportkarra
For transport av en flaska i valfri dimension fran
GENIE®, Propan, koldmedia eller gasflaskor.

A0 20
For mobil forvaring av 2 x 20 liters flaskor.
Karran ar CE-markt och godkand for lyft.

A0 50

For mobil forvaring av 2 x 40 eller 50 liters
flaskor. Karran har en praktisk férvaringslada
som kan forses med hanglds. Karran ar
CE-markt och godkand for lyft.

A0 5/10
Karra for sma flaskor, perfekt for 2 st 5/10 liters
flaskor, med en liten forvaringslada.

FLAME® flexibel gaskarra

Passar 5/10 liters flaskor. Karran &r CE-markt
och godkand for lyft, och levereras med
punkteringssakra dack som standard.

AGA Kart
Den kan alltid sitta under flaskan. Det gar ocksa
att flytta gasflaskan uppfor trappor med kérran.

0bs! Max 20 liters flaska. Flaskan maste vara
forankrad i vaggen om den star uppratt i en
AGA Kart.
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Oversikt over transportkarror.

Flask-
transportkarra
316759

Transportkarror

Artikelnr.

Vikt kg

Langd mm

Bredd mm

Hojd mm
CE-markt
Godkand for lyft
Forvaringslada
5-10 liters flaska
20 liters flaska
50 liters flaska
GENIE®-flaska
Flaska for koldmedia
Flaska for Propan

Typ av hjul

Anvéandningsomrade

Universal-
transportkarra
334172

Flask-
transport-
karra
316759
9

470

445
1110
Nej

Nej

Nej

1st
1st

Massiva

En transport-
kérra for 1 st
20-50 liters
flaska

A020
334165

Universal-
transport-
karra
334172
12

492

548

1164

Nej

Nej

Nej

1st

1-2 st

1st

1-2 st
Punkterings-
fria

Universaltransport-
kérra som klarar
alla typer av flaskor
fran 2 GENIE® till

1 P45-flaska

A050
334166

A020

334165
13

690
430
1150
Ja

Ja

Nej

2 st

Punkterings-
fria

Optimal kérra
for transport
eller forvaring
av 2 st 20-liters
flaskor

A050

334166
32
1025
790
1325

2 st

Punkterings-
fria

Optimal kérra
for transport
eller forvaring
av 2 st 50-liters
flaskor, med en
forvaringslada
som kan ldsas

A05/10
334286

A05/10

334286
10

337

514
715-1125

Nej
Ja
2 st

Massiva

Karra for sma
flaskor, perfekt
for2st5/10
liters flaskor,
med liten
forvaringslada

FLAME ®
334184%/
334183

FLAME®

334184%/
334183

10

440
400
990
Ja
Ja
Ja
2 st

*

Punkterings-
fria

FLAME® flexibel
gaskarra ar
perfekt for
mobila uppgifter.
CE-markt karra
godkand for lyft,
2 st 5/10 liters
flaskor

AGA Kart
320727

AGA Kart

320727
2,5
120
270
150

Nej
Nej
1 st
1 st

Massiva

En utokning
av gasflaskan

for mobila
uppaifter

Tillbehor

Artikelnr.

Massivt hjul 250 mm
Massivt hjul 400 mm

Punkteringsfritt hjul 260 mm
Punkteringsfritt hjul 400 mm

Lada for tillbehor,
AGA FLAME®

Lada, AGA FLAME®
Hjul AOS5, AGA FLAME®
Fastrem, AGA FLAME®

* 334184 ar med tva forvaringslador

318847
318848
318849
334273

320219

320220
320221
320224
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Svetshjalm med autoavblandningsglas
OHE410 DIN 9-13.

Med en svetshjalm fran AGA star din sékerhet i fokus. Svetshja

ger permanent skydd mot ultraviolett ach infraréd stralning, vérme och

gnistor. Stallbar linskanslighet gér den har hjalmen Iamplig for

Imen

manga

olika svetsmiljoer. Automatisk avblandning med tathetsgraderna

DIN 9-13. Svetshjalmen kan justeras aven om anvandaren bar handskar

och hjalmen behover inte tas av.

Artikelnr.

Svetshjalm OHE410 DIN 9-13 336228

Tillbehor och reservdelar for
OHE410 DIN 9-13.

Artikelnr.

OHE410 inre skyddsglas (10 st)

OHE410 TKO3 komplett HG, muttrar, skruvar
OHE410 komfortband (2 st)

OHE410 stankskyddsglas (10 st)

OHE410 ADF-filterhallare + tumskruv

OBSERVERA: ADF-filter saljs inte som separata reservdelar.

Varningsskyltar.

336261
336262
336263
336264
336265

Det maste finnas en varningstriangel i brandsakert material vid varje
forvaringsplats for gasflaskor eller flask- karror. Utformningen beskrivs

i SAIFS 1996:3 och AFS 1997:11.

Material Format
Oppen 13qga, forbud Plast Kvadrat
Oppen 14ga, forbud Dekal Kvadrat
EX-skylt Plast Triangel
EX-skylt Dekal Triangel
Gas under tryck Aluminium Kvadrat
Gas under tryck Dekal Kvadrat

Lacksokningsspray TL4.

TL4 anvands for att kontrollera atdragningen av alla system so
innehaller gas eller tryckluft.Sprayas direkt pa det stdlle som s
kontrolleras. Tydliga bubblor syns vid minsta lacka. TL4 ar inte
Amnet innehaller inga skadliga &mnen.

Leveransform Nettovikt g
Aerosolférpackning 300

Artikelnr.

334407
334408
334405
334406
334403
334404

m
ka
farligt.

Artikelnr.

300820

TIG (GTAW)  MMA (SMAW) PW, MIG/MAG (GMAW)

®OA
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vaggfasten for flaskor.

Vaggfasten for gasflaskor finns i utféranden for en eller tva
flaskor. De bestar av ett vaggfaste i rostfritt stal SS-EN 1.4301
och en kedja i galvaniserat stal. Alla flaskor maste vara
forankrad med vaggfasten for att forhindra att de vélter.

Om en flaska valter finns risk for personskador eller materiella
skador. Om en flaskventil har skadats kan flaskan borja rotera.
Flaskor pa fartyg och andra mobila inrattningar maste férankras
med ett fast vaggfaste.

Vaggfasten for flaskor

Langd mm Antal gasflaskor Artikelnr.
260 1 301937
550 2 301957
Ryggmes.

Artikelnr.

Ryggmes for 2 x 5 liters gasflaskor 305873

Brandskyddshandske.

Brandskyddshandskar mdste alltid finnas pa en val synlig plats
intill gasflaskstéllet. AGAs brandskyddshandskar uppfyller kraven
pa CE-godkdnnande.

Artikelnr.

Brandskyddshandske 300904

Svetsslang.

Svetsslangen &r en viktig del av utrustningen ur sakerhetssynvinkel.
Dessutom skall denna “sista lank i gasdistributionen” behalla gasens
renhet fram till forbrukningspunkten.

AGAs svets- och gasolslangar tillverkas i enlighet med géllande
SS-EN-standarder.

Slangarna ar markta med gastyp, dimension och arbetstryck.
Alla slangar levereras i rulle om 50 m, med undantag for "Dry flow"
slang for Argon.

- R0Od slang = Acetylen

- B3 slang = Oxygen

- 0range slang = Propan/Hydrogen

- Svart slang = skyddsgas for gasbagsvetsning

Gasbagsvetsning ar de svetsprocesser dar skyddsgas ingar som skydd
och svetsparameter, i forsta hand TIG-, MIG/MAG- och plasmasvetsning.

Eftersom gaserna reagerar olika pa gummimaterialet i slangarna
tillverkas slangarna enligt gasernas olika egenskaper. Det ar darfor
viktigt att anvanda ratt slang for respektive gastyp.
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Enkel slang och tvillingslang.

Eftersom gasslangarna &r tillverkade i gummi paverkas de
av sin omgivning, t.ex. ultraviolett stralning som gor gummit
sprodare. Det ar darfor viktigt att byta slangar regelbundet
for att undvika lackor.

Enkel slang - 50 meter Rekommendation vid val av slangdimension:

Farg Dimension, Gastyp 50 mrulle  Svetsslang, 20 meter lang, med diameter @ 6,3 mm,
mm Artikelnr. klarar skarning upp till 250 mm godstjocklek.
Bla 6,3 Oxygen 334453
BI3 10,0 Oxygen 334454 Det betyder att
BI3 12,5 Oxygen 334449 - Slang @ 6,3 mm klarar all gassvetsning och vanligtvis
Orange 6,3 Propan/Hydrogen 334490 gasskarning/varmning
Orange 8,0 Propan/Hydrogen 334494 - Det ar Iattare att arbeta med utrustningen tack vare 6kad rérlighet
Orange 10,0 Propan/Hydrogen 334493
Svart 5,0 Argon/Dry Flow 334496 Tryckfall - exempel
Svart 6,3 Argon/Dry Flow 334498 - Slang @ 6,3 mm, 1dngd 20 meter
Svart 5,0 Argon 334502 - X21 handtag med backventiler
Svart 6,3 Argon 334499 - X271 skarinsats
- Skarmunstycke: COOLEX® A-317-5
> Regulator: UNICONTROL 500
Farg Dimension, Gastyp 50 mrulle - Tryck vid:
mm Artikelnr. Requlator 8,5 bar 10,0 bar
BI3/rod 5,0-5,0 Oxygen/Acetylen 334455 Brannare 5,2 bar 6,2 bar
BI3/rod 6,3-6,3 Oxygen/Acetylen 334481 Gasflode 28 000 I/tim 32 800 I /tim
BI3/rod 8,0-8,0 Oxygen/Acetylen 334482 - Tryckfall 3,3 bar 3,8 bar
BI3/orange 6,3-6,3 Oxygen,/Propan 334483
BI3/orange 6,3-8,0 Oxygen/Propan 334503 Slutsats:
BI3/orange 10-10 Oxygen,/Propan 334507 valj slang @ 6,3 mm for skarning upp till 250 mm.
Farg Dimension, Gastyp 10 m rulle
mm Artikelnr.
Svart 5,0 Argon/Dry Flow 316720
Svart 6,3 Argon/Dry Flow 316722

——

—

Tvillingslang.

Tvillingslang med kompressionskoppling 6kar sakerheten :
och underlattar installation och byte av svetsslang. .

Kompressionskopplingar ! E

- Betyder att slangkldmmor inte behovs, vilket underlattar 3 @
hanteringen av brannarhandtag vid svetsning och skarning
- Sakerstdller ratt montering, vilket 6kar sakerheten och sparar tid

Tvillingslang med kompressionskopplingar och backventiler BV12

Farg Dimension Backventil 5 meter 10 meter
@ mm BV12 Artikelnr. Artikelnr.
BI3/rod (X11) 5,0-5,0 " 307680 305880

Bla/rod (X21) 6,3-6,3 s" 305034
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AGA snabbkoppling.

AGAs patenterade snabbkopplingar passar alla AGA-regulatorer Snabbkopplingar for requlatorer/uttagsposter och gasslangar gor att
inklusive aldre modeller. Med snabbkopplingar kan slangar och in- och urkoppling pa en gasledning kan géras snabbt och enkelt.
brannare bytas ut snabbt och enkelt utan verktyg.

Tack vare den automatiska Idsmekanismen gar det aven att demontera
Snabbkopplingar for Acetylen och Hydrogen har rod markning. utrustning under gastryck. En saker och hallbar konstruktion samt stranga
Oxygen och andra icke branngaser har bld markning. tekniska funktionstester gor att AGAs snabbkopplingar héller hog kvalitet.

Snabbkoppling utan slangkoppling

Acetylen och Hydrogen Artikelnr.

Anslutning (invandig): LH G %" 300787 X

Slangkoppling (utvandig) @ 5,0 mm 300869 m’m

Slangkoppling (utvandig) @ 6,3 mm 300860

Slangkoppling (utvandig) @ 8,0 mm 300859 . slangkoppli

Snabbkoppling for Acetyl gkoppling

Snabbkopplingssats (invandig + utvandig) fabPKOpPIng Tor Acelyien

Snabbkopplingssats @ 5,0 mm 305684

Snabbkopplingssats @ 6,3 mm 305685

Snabbkopplingssats @ 8,0 mm 305686

Snabbkoppling utan slangkoppling

0xygen och andra gaser Artikelnr. A

Anslutning (invandig): G %" 300844

Slangkoppling (utvandig) @ 5,0 mm 300858 snabbkoppling for Oxygen

Slangkoppling (utvandig) @ 6,3 mm 300857

Slangkoppling (utvandig) @ 8,0 mm 300885

Snabbkopplingssats (invandig + utvandig)

Snabbkopplingssats @ 5,0 mm 305665

Snabbkopplingssats @ 6,3 mm 305676

Snabbkopplingssats @ 8,0 mm 305693

1. Snabbkoppling (invandig %:") for uttagspost och regulator Snabbkopp“ngar en“gt ISO 561.
Artikelnr.

Branngas LH G"%” 305639 Snabbkopplingarna ar tillverkade i massing med slangkopplingar

UiLEn e SUes) i rostfritt stal.

Argon G %" 305636

Alla komponenter &r anpassade efter den gastyp dar de ska anvandas.
Snabbkopplingarna ar enkla att ansluta/koppla fran utan verktyg.

2. Slangkoppling (utvandig) for snabbkoppling

BN Artikelnr. Kopplingarna far endast anvandas pa lagtryckssidan.
5,0 309413
6,3 305640
8,0 309475 N
Oxygen
5,0 309412
6,3 305648
8,0 309474 305639 305640
Argon
5,0 309411 )
6,3 305644 %
3. Snabbkoppling (invandig) med slangkoppling 305648
Branngas Artikelnr.
5,0 309416 3. ——— . 2.
6,3 305632 = . %
8,0 309476 —
Oxygen 305632 305640
5,0 309417
6,3 305634 5.
8,0 309477 %E
Argon
5,0 309418 305634 305648

’

6,3 305628
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Slangsocklar och dverfallsmuttrar.

Slangsocklar for X11 PRO-handtag, G %" enligt SS-EN 560 Antal i SB  Artikelnr.
Slangsockel @ 5,0 mm 2 300834
Slangsockel @ 6,3 mm 2 300932
Slangsocklar for requlatorer och stora brannare, G %" enligt SS-EN 560 Artikelnr.
Slangsockel @ 5,0 mm 2 300930
Slangsockel @ 6,3 mm 2 300931
Slangsockel @ 8,0 mm 2 300933
Slangsockel @ 10,0 mm 2 300892
Overfallsmuttrar Antal i SB  Artikelnr.

For X11 - handtag: Overfallsmutter 1+1 300835
Acetylen LH G %"+Oxygen G %"

For regulatorer och stora brannare: 1+1 300836
Overfallsmutter Acetylen LH G ¥%"+0xygen G ¥"

Blindplugg ¥" 301816
Skarvstycken.

Ej delbar (hela)

Slangdimension @ mm Antal i SB Artikelnr.
5,0-5,0 Skarvstycke 2 300841
6,3-6,3 Skarvstycke 2 300832 $
8,0-8,0 Skarvstycke 2 300833
10,0-10,0 Skarvstycke 2 300912
Delbar
Slangdimension @ mm Antal i SB Artikelnr.
5,0-5,0 Acetylen/Oxygen 1+1 300929
6,3-6,3 Acetylen/Oxygen 1+1 300936
8,0-8,0 Acetylen/Oxygen 1+1 300888
10,0-10,0 Acetylen/Oxygen 1+1 300901

- i i

i s
Mittstycke till skarvstycken.

Artikelnr.

Mittstycke LH G ¥" 300886 )
Mittstycke G %" 300870 1
Mittstycke LH G V4" 300896
Mittstycke G %" - G V4" 300854

Slangklammor.

Slangklamma 08-14 mm 4 300795
Slangklamma 13-20 mm 2 300796
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Ballongrequlator.

Avsedd att anslutas till heliumflaskor for fyllning av gummiballonger
eller aluminiumballonger.

Artikelnr. g —) '

Ballongregulator 301051
Packning 311816
Gassparare GS 10.

Gassparare for branngaserna Acetylen och Propan samt Oxygen.
stallbar laga, Bunsentyp. Ingen sotbildning under tédndning och slackning.

Hogsta arbetstryck 4,5 bar. Levereras med slangkopplingar for @ 5,0, 6,3 och 8,0 mm.

Forutom att spara gas ger GS10 den miljofordelen att det ar farre nitrosa gaser fran den lilla
bunsenldgan jamfort med en fribrinnande svets- eller skarlaga.

Gassparare GS10 for Acetylen 300838
Gassparare GS10 for Propan 323294
Ventilinsats komplett GS10 300822
Tryckplatta 300139
Havarm 300902
Bunsenbrdnnare 300839
Gastandare.

Gastandaren har en fjadrande stav med utbytbara tandstenar.

Antal i SB Artikelnr.

Gastandare 300895
Tandstenar 5 300781

Svets- och kontrollspegel.

Spegel med magnetfdste och bojbar arm. Spegeln sitter sakert med en kulled
pa armen och den kan latt stallas in i olika 13gen.

Langd 500 mm " :!}ﬁu_ﬂmm‘“

Kraftigt magnetfaste: 480N |

Antal i SB Artikelnr.
Svets- och kontrollspegel med magnet och bojbart handtag 1 300893
Svets- och kontrollspegel med kulled och fast handtag 1 300780
Reservspegel i polerat rostfritt stal 1 300894

Rensnalar.

Rafflade rensndlar for rengéring av utloppskanaler i svets- och skarmunstycken.
Rensndlarna levereras i platask.

Dimension @ mm Artikelnr.

X11-X21 0,5-3,0 305435
X11-X21 (stallada) 305554
Lang 0,4-2,5 300559
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Tillsatsmaterial for gassvetsning.

Gassvetsning ar en mangsidig svetsprocess med manga tillampningar.
Gassvetsning ar utmarkt for svetsning av olegerat och laglegerat stal.

Valet av tillsatsmaterial - svetstrad - maste ske med hansyn till
grundmaterialet och dess sammansattning. Radgér med material-
leverantoren vid tvekan.

H 44.

H 44 ar en blankdragen svetstrad avsedd for olegerade konstruktionsstal
och vissa tryckkarlsstdl med hégsta minimibrottgrans pa 430 N/mm?.
H 44 anvands ofta for gassvetsning av ror. Godkand enligt SS-EN 12536.

H 44 Mo.

H 44 Mo ar en blankdragen svetstrad avsedd for olegerade och
laglegerade konstruktionsstal samt vissa tryckkarlsstal med hogsta
minimibrottgrans pa 430 N/mm2. H 44 Mo is har en tillsats av

0,5 % molybden (Mo) och ddrmed nagot bredare anvandningsomrade.
Godkand enligt SS-EN 12536.

Dimension @ mm Artikelnr.

H 44

1,60"700 300983
2,00"700 300982
2,50*700 300977
3,15*700 300981
4,00"700 300980
5,00%700 300984
H 44 Mo
2,007700 300978
2,50%700 300979
3,15%700 300985

Var uppmadrksam pa hur grundmaterialet dr tatat, eftersom
det finns bade kiseltatat och aluminiumtatat stal pa
marknaden. Med aluminiumtatat stal finns risk for porer i
svetsgodset. Valj da H 44 Mo.

Levereras i kartonger om 5 kg.

Mo

Beteckning Lampligt for stal Riktanalys %
Svensk Std  Europa Std C Si
SS EN Kol
H 44
1232 P 195
1305
1306
1311 S235)R
1312 S 235 JRG2
1330 P 235 GH 0,11 0,21
1411
1412 S275)R
1430 P 265 GH
H 44 Mo
1232 P 195
1305 GS 45
1306
1311
1312 $ 235 JRG2
1330 P 235 GH
1411 0,11 0,21
1412 S275)R
1430 P 265 GH
1434 P 265
1435 P 265
2912 16 Mo3

Molybden

/ 0,025 0,020

0,025 0,020
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Jetfrysare.

Jetfrysning anvands vid reparation och komplettering av rérsystem som
innehaller vatten. Jetfrysarens mantel kan latt monteras runt réret. Inne
i manteln genereras kolsyresnd vid en temperatur pd 78 °C. Vattnet i
roret fryser och bildar en ispropp som effektivt stanger fortsatt flode.

Kolsyresnd bildas nar gas (C0,) i flytande fas tillats expandera under
atmosfariskt tryck. For att ta ut Koldioxid i flytande fas rekommenderar
vi gasflaska med stigror. En komplett jetfrysare bestar av mantel och
HT-slang. Modell 80 och 100 har tva munstycken och dubbelslangar
samt T-stycke.

Du kan vaga en gasflaska om du vill veta hur mycket gas som finns

i den. Flaskans tara (vikt utan gas) finns stansad pa kragen. Som tillbehor
finns en fjadervag graderad 0-25 kq. Det tar ca 13 minuter att frysa ett
28 mm ror med mantel modell 22. Detta kraver ca 1,2 kg Koldioxid. For
attisproppen inte skall tina maste en liten mangd Koldioxid slappas in

i manteln s3 att den alltid ar fylld med kolsyresno.

||r 2 [rees

Artikelnr.

Jetfrysare komplett
Mini

Modell 22

Modell 42

Modell 80
Reservdelar
Mantel modell Mini
Mantel modell 22
Mantel modell 42
Mantel modell 80
Mantel modell 100
HT-slang

T-stycke

Fjadervag 0-25 kg
Packning

311341
311342
311343
311344

311346
311347
311348
311349
311350
311351
311352
311955
311610

Riktvarden for koldioxidforbrukning samt frystider for olika rordiametrar
Mantelmodell Rérdiameter

15 mm 22 mm 28 mm 42 mm 54 mm 65 mm
Modell 22 3 min 6 min 13 min
Modell 42 3 min 5 min 11 min 17 min
Modell 80 20 min 35 min 50 min
Forbrukning 0,5 kg 0,75 kg 1,2 kg 2,5 kg 4,1 kg 6,4 kg

Hur 13ng tid som kravs for att frysa och tina en ispropp beror pa rorets tjocklek, vattentemperaturen i roret samt omgivningstemperaturen.

Jetfrysaren skadar inte roren eftersom infrysningen sker snabbt och frysomradet ar begransat.

100 mm

16,4 kg
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GENIE® Teleskophandtag for flaska.

Teleskophandtaget ar avsett for anvandning med GENIE® hjulbas.
Handtaget snapps enkelt fast pa GENIE®, varefter langden kan anpassas
sd att den &r bekvam for anvandaren.

Artikelnr.
Teleskophandtag 331283

AGA

PREMIUM

\ ¥ ¥ ¥

GENIE® Hjulbas for flaska.

Hjulbasen passar alla flaskor fran GENIE®.
Du satter bara ned flaskan i hjulbasen varvid flaskan lases fast med
tva diametralt motsatta kaftar.

Artikelnr.

Hjulbas 331282

AGA
PREMIUM J

sx XX

GENIE® requlatorer.

Alla requlatorer fran GENIE® tillverkas i enlighet med strikta sékerhets- och prestandakrav enligt
standarden 1SO 2503. De ger exceptionellt stabila flodesegenskaper, hog tryckstabilitet och smidig
anvandning.

Identifiering av Inlopps-  Utlopps- Inlopps-  Utlopps-  Artikelnr.

regulator och gas tryck tryck/flode anslutning anslutning

Ringens farg bar bar
GENIE® standardregulatorer
Argon/MISON® Gron 300 0-301/min W30x2 G " 335877 .
Nitrogen Svart 300 0-10 W30 x2 G %" 335876 PREMIUM
Nitrogen Svart 300 0-50 W30x2 G%" 335875
GENIE® PRO-requlatorer
Argon/MISON® Gron 300 0-10 W30x2 G¥%" 333914
Nitrogen Svart 300 200 W30 x 2 G " 333915
Snabbkoppling for GENIE® ViPR - Argon/MISON
Snabbkoppling 6,3 mm 335472

336031 335877

Snabbkoppling 5,0 mm

Rotam Plus. . _
i :
Enkel Rotam Plus 300100 . i

Blindplugg 301816

Dubbel Rotam Plus 300100 x 2
T-stycke inkl. blindplugg 300104 &
Se sida 20. '-
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ENIE®

GENIE® ViPR
gasflaska med
= integrerad requlator
Okar effektiviteten pa ett
sakert och praktiskt satt.

Framtidens gastlaska.
Nu med integrerad requlator.
GENIE® For en battre arbetsmiljo.

Nyhet: GENIE® ViPR gasflaska med MISON® 18 och Argon 4.8 Premium.

GENIE® 300 bar, ar en banbrytande, innovativ och ergonomiskt utformad gasflaska som representerar
en fundamental forandring i flaskteknologin. Med reducerad vikt, hog kapacitet, unika barbar design
och smart innehallsindikator forandrar GENIE® gasflaskor vart satt att anvanda gas.

WA it A

Digital Lattvikt Latt 300 bar Stabil och
LED-display och ergonomisk att forflytta upp till 45 % mer gas staplingsbar

www.aga.se/qgenie-vipr

A Member of
The Linde Group ‘ AGA

® GENIE och MISON &r registrerade varumarken i The Linde Group.
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Requlatorer.

Tryckrequlatorn haller ett stabilt arbetsfléde och tryck som inte paverkas av variationer i temperatur och
inloppstryck. Den lampar sig for anvandning tillsammans med utrustning i serien AGA Propaline. Requlatorn har
en inbyggd sakerhetsanordning som kanner av slangbrott och den tillverkas i enlighet med SS-EN 1SO 16129.

Inlopps- Utlopps- Flodes-  Integrerad

Inlopps- Utlopps-  tryck tryck hastighet slangbrotts-
anslutning anslutning bar bar kg/tim  ventil Artikelnr.
Sverige, Norge
0,5-4 Bar NGO 0,885 x 1/4," G 3" LH 16 0,5-4 14 Ja 336711
Sverige, Norge
4 Bar fixed NGO 0,885 x 1/44" G 3" LH 16 04 14 Ja 336605

Slangbrottsventiler.

Slangbrottsventilen ar en sakerhetsanordning som férhindrar gaslackage om slangen blir skadad eller kopplas
ur. Ventilen stangs vid plotslig 6kning av gasflodet. Om ventilen aktiveras kan den aterstallas nar problemet
med slangen har l6sts. Slangbrottsventilen ska anslutas till requlatorutioppet.

Nominell flodes- Nominell flodes- -
Inlopps- Utlopps- hastighet vid hastighet vid
anslutning anslutning 1,5 bar, kg/tim 4 bar, kg/tim Artikelnr. =
SBS 1 G ¥%" LH inv. G %" LH utv. 1,5 2,2 336110
SBS 2 G ¥%" LH inv. G %" LH utv. 4,0 6,0 336111
SBS 3 G %" LH INV. G3¥" LHUTV. 6,0 8,5 336112
SBS 4 G ¥" LH INV. G 3" LHUTV. 10,0 14,0 336113

Propan slang med kompressionskopplingar.
‘Propanslang med kompressionskopplingar

Farg Dimension Slangkoppling Langd Artikelnr.
Orange 6 mm ¥a"-5" 10m 336293
Orange 6 mm ¥a"-5" 5m 336320
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Propaline

Handtag.

Handtagen har en rattventil som gor det enkelt att reglera 1dgan kontinuerligt. Handtaget med reglage ger
majlighet att vaxla mellan pilotldaga och huvudlaga. Kombinerad avstangningsventil och reglerventil.

Arbets- Kapacitet Inlopps- Utlopps-

tryck bar kg/tim Langd Vikt kg  anslutning anslutning Artikelnr.
Pilotlaga Upptilld 12 195mm 0,36 G %" LH G %" 336052
Utan pilotlaga 4 12 195 mm 0,36 G¥%"LH G %" 336056

Tillbehor

Vinkel Slangnippel Anslutning Artikelnr.

60° 6,3 mm G¥%"LH 336088
Slangnippel Anslutning Artikelnr.
6,3 mm G¥"LH 336283

Forlangningsror.

Vélj mellan manga olika forldngningsror i olika langder for anslutning till handtaget.
Forldangningsroren ar tillverkade i rostfritt stal.

Tillbehor

Langd Artikelnr. \
150 mm 336097 -

220 mm 336098

350 mm 336099

600 mm 336100

750 mm 336101

1000 mm 336102

b,

Inloppsanslutning Utloppsanslutning Bredd Artikelnr.
2 M20 x 1 2XM20 x 1 150 mm 336094 1
4 M20 x 1 4 X M20 x 1 450 mm 336095 ( l [ \'I_
=
Brannarstod :
Bredd Artikelnr. ':'J!:'
125 mm 336096
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Varmeinsatser.

Hos gasolutrustning ar det varmeinsatsen som genererar en effektiv och vindresistent 1aga. Vélj mellan ett
antal standardbrannare for olika uppgifter, till exempel: Varmning, precisionsarbete och olika tak-, vagg- och
byggarbeten. Varmeinsatsen ar sarskilt [ampade for stora varmeintensiva uppdrag.

L
Inlopps- Arbets- Forbrukning Q
Diameter anslutning tryck bar kg/tim Effekt kW Artikelnr.

HT-130 30 mm M20 x 1 1-4 0,66-1,05 8,55-13,59 336089 "
HT-1 40 40 mm M20 x 1 1-4 1,2-1,9 15,44-24,48 336090 ? —
HT-1 50 50 mm M20 x 1 1-4 3,78-7.6 48,7-97,7 336091 ' '4
HT-1 60 60 mm M20 x 1 1-4 5,0-9,7 64-125 336092
HT-1 80 80 mm M20 x 1 1-4 5,6-10,6 72-136 336093

Mjuklodbréannare.”

Punktbrannare for hard- och mjuklédning. Punktbrannare ar sarskilt lampade for hard- och mjuklodning
av kopparror och rérkopplingar.

Inlopps- Arbets- Forbrukning ﬁa;
Langd anslutning tryck bar g/tim Effekt kw Artikelnr.
BT 3 120 mm G %" 1,5-2,5 30-39 0,39-0,5 336107
BT 5 120 mm G %" 1,5-2,5 54-66 0,69-0,85 336108
BT 7 138 mm G %" 1,5-2,5 162-210 2,08-2,7 336109

Hardlodbrannare.”

Turbobréannare for hard- och mjuklodning. Dessa brannare ar anpassade for arbete som kraver lag varme
och effekt, t.ex. mjuklodning och mindre hardlodningsarbeten samt uppvarmning och guldsmedsarbete.
Turbobrédnnaren ger en optimal Idga som varmer olika material med stora ytor bade snabbt och jamnt.
Lagan kommer fran flera hal och omger roren effektivt pd basta tankbara satt.

Inlopps- Arbets- Forbrukning
Diameter anslutning tryck bar g/tim Effekt kw Artikelnr.
TT-112 12 mm G %" 1,5-2,5 63-112 0,8-1,44 336103
TT-114 14 mm G %" 1,5-2,5 210-338 2,7-4,35 336104
TT-117 17 mm G %" 1,5-2,5 272-384 3,5-4,9 336105
TT-120 20 mm G %" 1,5-2,5 442-550 5,66-7,08 336106

* Anvénds normalt med handtag utan pilotldga (336056).
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Kit for Sverige.

Professionell Propan utrustning i specialsatser for smidig driftsstart.

&L
’ L el

Handtag Regulator Slang Forlangningsror ~ Varmeinsatser Slangbrottsventil  Artikelnr.
Sweden, Norway Med NGO 0,885 X 14" INgar i
HOg prestanda pilotlaga 4 bar 5m, 6,3mm 600 mm HT-1 60 regulator 336604

“Regulatorerna har click on faste alt. inloppsanslutning W 21,8 x 14,".
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Utrustad for gassvetsning.

Vid alla svetsarbeten
- se upp med brandrisken.

Brand &r den huvudsakliga risken vid anvéndning av gasutrustning for
svetsning, skarning och 16dning. Brand uppstar latt pa en arbetsplats
som dar daligt avgransad och har for mycket brannbart damm och

skrap, kanske med forhojd oxygenhalt samtidigt som det finns antand-
ningskallor i narheten. Andra orsaker till brand kan vara fér hoga
arbetstryck eller felaktig utrustning. Bristande kunskap och forsumlighet
kan ocksa satta utrustningens inbyggda sékerhetsanordningar ur spel.

e

01.
02.
03.
. Backventiler pa brannarhandtaget
05.
06.

07.
08.

09.
10.

Regulator
Bakslagssparr
Svetsslang

Packning mellan handtag och insats

Munstycket ar skar- och svetsverktygets mest utsatta detalj.
Var radd om det!

Brandskyddshandske

Forvara gasflaskorna sékert. Kedja fast dem vid vaggen
eller pa en flaskkarra

Varningsskyltar

Gula kortet
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Checklista/Saker gasutrustning
1. Regulator

Ar packningen i gott skick?
Finns nagon reservpackning?
Ar requlatorn oskadad?

2. Bakslagsskydd

Finns bakslagsskydd pa plats?
Krav for Acetylen, rekommenderas for Oxygen

0 0O oo
O O oon

Anslutningar OK?

Bakslagsskyddets funktioner maste testas med 24 manaders intervall enligt IFS 1997:2
Detta maste utforas av en verkstad som har godkants av leverantéren. Har test utforts under de senaste 24 manaderna?

3. Svetsslang

Finns det nagra sprickor? []

Bytisa fall slangpaketet

Ar svetsslangen lamplig for gastypen? L] []

Rod - Acetylen

BI3 - Oxygen

Orange - Propan
4. Backventil

Finns det en backventil pa brannarhandtaget? L] L]

Utfor funktionskontroll (blas bakifran)
5. Packning mellan handtag och insats (gdller endast kombibrannare)

Ar satet och packningen i gott skick? [] []
6. Skarmunstycke/skarinsats

Ar skarmunstycket/insatsen oskadade? L] L]

Ar satet i gott skick? [] []
7. Brandskyddshandske

Finns ndgon brandskyddshandske? L] L]

Rekommenderas
8. Gasflaskor

Finns risk att flaskorna valter (&r de forankrade)? L] L]
9. Varningsskyltar [ ] [ ]
10. Tathetsprova (lacksok) hela utrustningen enl. punkt 3 pa det gula kortet L] L]
11. Gula kortet “Kontrollinstruktion”

Fastes vid utrustningen [] L]

De kontroller som beskrivs ovan maste journalforas och arkiveras enligt Svetskommissionens mall.
Mallen kan hamtas fran Svetskommissionens hemsida www.svets.se.
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Sakerhet.

Gasflaskorna.

- De flesta flaskor i AGAs sortiment har fasta ventilskydd
- Fasta ventilskydd far inte tas bort fran flaskorna
- Ventilskydden ar inte godkanda for lyft med kran

Requlatorerna.

Innan du monterar regulatorn ska du kontrollera att:

1. Reglerratten har skruvats ut sd att fjaderspanningen
har upphort

2. 0-ringen &r felfri

Slangarna.

- Anslut slangarna till slangkopplingarna pa regulatorn och
bakslagssparren

- Sékra anslutningarna med slangkldmmor /kompressionskopplingar

- Anvand AGAs svetsslang. Den &r godkdnd for svetsgaser

Efter slutfort arbete eller vid langvariga
stopp - stang flaskventilen - tém
slangarna - Skruva loss reglerratten tills
fjaderbelastningen upphor.

LEYTY |

Anvand alltid originaldelar fér O-ringar
och packningar!

~ Anslut regulatorerna till ratt gasflaska
~ Dra at muttrarna mattligt for hand. Avser handmuttrar

Innehallsmanometer

\/ Arbetsmanometer

/

<&—— Anslut

bakslagssparren
till regulatorns

Acetylen
Slangkoppling,
vanster ganga

Acetylen

Innehallsmanometer

/ Arbetsmanometer

v
%

Reglerratt

&—— Bakslagssparr

Hoger
ganga
<—— Blaslang:
. Oxygen
Slangkoppling,
hoger ganga
Oxygen

Innehdllsmanometern visar flasktrycket - Manometern for arbetstryck visar arbetstryck som stélls in med reglerratten

Berdkna innehall i acetylenflaska.

Gasinnehadllet i en acetylenflaska kan inte berdknas exakt med

hjalp av trycket eftersom Actylenens loslighet i aceton paverkas
kraftigt av den omgivande temperaturen. Innehallet maste darfor
beraknas med hjalp av vagning. Som vagledning gar det daremot att
berdkna ungefarligt innehdll genom att multiplicera reduktionsven-
tiltrycket i bar med acetylenflaskans volym i liter. Multiplicera sedan
resultatet med 10.

Exempel A50

50 |'i volym, 7 bar.

Det ungefarliga gasinnehallet ar 50x7x10= 350 | per flaska = 3,5 m?
gas, vilket motsvarar 3,5 kg.

Tomningshastighet vid manuellt arbete

Vid hog forbrukning av Acetylen bér du kontrollera att flaskorna

inte toms for snabbt. Undvik langvarig anvéndning (mer an 25 % av
flaskans innehdll per timme). Vid kortare tids forbrukning (ca 30 min)
kan témningshastigheten okas till motsvarande 50 % av flaskans totala
gasinnehall per timme. Hog forbrukning av Acetylen uppstar under
varmning, svetsning och flamrensning, eller ndr flera brannare &r
anslutna till samma flaska/flaskor.

Vid 5 minuters forbrukning kan témningshastigheten 6kas till 75 % av
flaskans totala gasinnehall.
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Information.

Tandning av injektorbrannare

1. Stéllin trycket 2. Oppna oxygenventilen 3. Oppna brénngasventilen 4.Tand brannaren

Slackning av injektorbrannare

1. Stang branngasventilen 4. Avlasta slangtrycket
2. Stdng oxygenventilen 5. Avlasta regulatorn
3. Stang flaskventilen

Tandning och slackning av tryckbrannare

1. Stallin arbetstryck pa 2. Oppna oxygenventilen pa 3. Oppna oxygenventilen pa 3a. Justera trycket pa oxygenregulatorn
flaskregulatorerna. handtaget helt. skarinsatsen och It oxygenet till n6dvandig niva, se skartabell.
stromma fritt.

3b. Stang sedan oxygenventilen pa 4. Oppna acetylenventilen pa 43. Justera acetylenregulatorn 5. Tand lagan (anvand gastandare).
skérinsatsen tills endast en liten brénnarhandtaget ungefar tills flasktrycket ar tillrackligt,
mangd gas strommar ut. ett halvt varv. se skartabell.

7a. Tryck och hall in hdvarmen 7b. Justera lagan med ventilen pa 8+9. Slapp havarmen. Utrustningen &rnu 10. Stang acetylenventilen pa
for skaroxygen. skarinsatsen tills du har en klar [3ga klar for skarning. handtaget.
omedelbart efter skarmunstycket.

11a. Stang oxygenventilen 11b. N&r du Idmnar utrustningen efter slutfort
pa skarinsatsen. arbete ska du dven stanga oxygenventilen
pa handtaget.
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Anteckningar.
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Framgang genom innovation.

Tack vare vdra innovativa koncept spelar AGA en banbrytande roll pa den globala marknaden. | egenskap av
teknologisk ledare &r var uppgift att standigt hoja ribban. Med traditionellt entreprendrskap i ryggen stravar vi
efter att utveckla nya hagkvalitativa produkter och innovativa processer.

AGA erbjuder mer. Vi skapar mervarde, uppenbara konkurrensfordelar och hogre lonsamhet.
Varje koncept ar skraddarsytt for att uppfylla kraven fran vara kunder - och vi erbjuder bade standardlésningar
och speciallésningar. Detta galler alla branscher och alla foretag, oavsett storlek.

AGA - ideas become solutions

Sverige Norge Island Lettland
AGA Gas AB AGA AS ISAGA ehf AGA SIA
WWW.aga.se WWW.3ga.no WWW.33a.is www.aga.lv
Finland Danmark Estland Litauen

Oy AGA Ab AGAA/S AS Eesti AGA AGA UAB

Www.3ga.fi www.aga.dk Www.aga.ee www.3ga.lt

® SMOOTHFLO, GENIE, FLAME, FORMIER, MISON, NEMO, SECCURA, WELDONOVA, PROSAVER, COOLEX, JETGROOVER och ODOROX &r registrerade varumarken som tillhor The Linde Group.



