
→	Ger ett optimalt gasflöde vid MIG/MAG och TIG svetsning. 
→	�Minimerar ”gaspuffen” vid starten i svetscykeln, vilket 	

ger en effektivare gasförbrukning. 
→	�Mycket jämnt flöde 2-30 L/min, oavsett flasktryck. 
→	�Utvecklad och anpassad för MISON® skyddsgaser. Fungerar 

även utmärkt till andra argon och argonblandningar.
→	�Möjlighet att låsa gasflödet för att kunna säkerställa ett 	

korrekt flöde.
→	�Double flow versionen: Två flödesmätare, en för skyddsgas 

och en för rotgas.
→	�FORMIER® versionen: Ger ett jämnare gasflöde och bättre 

resultat med rotgas.

Den största gasbesparingen uppnås vid många korta svetsar i en 
svetscykel. Gasbesparingens storlek beror på svetsmetod, antal 
start och stopp osv. För att säkerställa kvaliteten i svetsstarterna 
bör förströmningen av skyddsgasen ökas vid användning av en 
gassparare. 

www.aga.se
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PROSAVER® 	
familjen växer.

Nu tillgänglig även med dubbla

flödesmätare och för FORMIER® 

Artnr: 331001	 PROSAVER®

Artnr: 332331 	 PROSAVER® Double flow
Artnr: 332330	 PROSAVER® för FORMIER®


